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Den foéreliggande uppfinningen avser en sko
fér hidstar och andra liknande hov- och klovdjur och som
innefattar en bottendel, en upphdjd frontdel samt en sido-
gavel pa var sida om sagda bottendel.

Hastskor av metall- eller plastmaterial
spikas normalt fast i hovkapseln pd hdstens hovar med
spikar, s& kallade sommar eller limmas fast pd barranden.
Vissa hdstar har dalig hovkvalitet och skoért horn, vilka
kan liknas vid naglarna pa mdnniskors fotter cch hander
och som kan ga sodnder eller spricka, varvid det blir svart
att spika fast nya skor efter foéreskriven tid, vanligtvis
6-8 veckor. Hovkapseln pa hovarna vaxer och méste anda
verkas, vilket man da gdr samtidigt som man byter skorna
pd hadsten. Dessa arbeten bdér utfdras av hovslagare eller
utbildade hovvardare.

Det finnes hdstskor som man sdtter fast pa
hoven pé& annat satt an med sémmar och lim. Till exempel
visas 1 US 3,703,209A en hastsko som uppvisar en kombine-
rad boct och sko och dar sagda skc fdstes med hjdlp av en
vajer och ett spdnne pa hovens framsida. Remmar och vajer-
material som stracker sig bakom hoven pa& ballarna, hastens
mjukdelar, riskerar att kunna skada hasten genom att bland
annat minska blodtillforseln i hdstens ballar och kronrand
eller ge upphov till skavsar och till mer allvarliga
skador. Sagda kidnda fastsadttningssystem skulle sdledes ej
lampa sig for optimal och betrdffande djurskyddande
synpunkt fastspdnning av skor p& en hédst.

Huvuddndamalet med den féreliggande
uppfinningen &r darfdér i férsta hand bland annat att
adstadkomma en hédstsko som man enkelt kan satta fast pa
hastens hov utan att behoéva nyttja speciella ytterligare
fastmedel, sdsom remmar, vajer, spanne, band, linor, sdém

eller lim. Lim &r inte miljovanligt och riskerar &dven att
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skada hasten som uppbar de sagda skorna. Dessutom avser man astadkomma battre

halsa och vilbefinnande for hastarna.

Sagda andamal uppnas medelst en sko for hastar enligt den foreliggande
uppfinningen, vilken finns definierad i patentkraven. Saledes baserad pa principen att
sagda sidogavlarna samt varandra motstaende partier av bottendelen ar anordnade
fjiadrande i sidled relativt varandra for uttdnjning av sidogavlarna och sagda
bottendelspartier for pasattning av skon kring hastens hov och for efterféljande

hopfjadring och fasthallning av skon pa hoven.

Uppfinningen beskrives i det foljande sasom ett foredraget utforingsexempel,

varvid hanvisas till de bifogade ritningarna, pa vilka

Fig. 1 visar en sidovy av ett ben pa en hast med en sko enligt foreliggande

uppfinning,
Fig. 2 visar skon och hastens hov sett underifran,
Fig. 3 visar olika vyer av en sko enligt ett forsta utforingsexempel,

Fig. 4 visar en forstoring av en snittvy av en sagda sko med lasorgan i verksamt

laslage,
Fig. 5 visar olika vyer av en sko enligt ett andra utféringsexempel, och

Fig. 6 visar olika vyer av en sagda sko och ett verktyg fér montering resp.

demontering av en sagda sko.

En sko 1 enligt den foreliggande uppfinningen och som ar avsedd att anvandas
for hastar och andra liknande hov- och klévdjur, och som innefattar en bottendel 2, en
fran sagda bottendel 2 upphdjd frontdel samt en sidogavel 4, 5 som ar belagen pa var

sida A, B om sagda bottendel 2, innefattar medel och ar anordnad sa att den
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kan fastsattas och hdllas kvar pa hastens hov 6 utan att
man behover nyttja remmar, vajer och andra Aatdragbara
fastmedel som riskerar att skada histens omtédliga mjuk-
delar.

Enligt uppfinningen &r sagda bada sidogav-
lar 4, 5 anordnade eller atminstone en av de bada sidogav-
larna 4, 5 anordnad fjddrande i sidled 7, 8 relativt
varandra for uttdnjning av sidogavlarna 4, 5 relativt
varandra och for att méjliggdra pasdttning av skon 1 kring
hastens hov 6 och for eftertfdljande hopfjadring, 1 rikt-
ning mot varandra 9, 10, och fasthallning av en sagda sko
1 pa hadstens resp hov 6. Ndrmare bestamt ar bada sagda
sidogavlar 4, 5 samt dven varandra motstdende partier 2A,
2B av bottendelen 2 anordnade sa att de kan fjddra i1 sid-
led 7, 8 relativt varandra, men normalt &r de anordnade
att uppvisa en hopkldmd form pd skon 1 sa att storleken pa
densamma ar lika med eller understiger hédstens normala
hovstorlek och att darfor skon 1 maste tdjas ut fore
paséttning pa hoven 6 for att darefter fjadra tillbaka mot
dess normala ldge med hoven 6 cmsluten av och mottagen i
skon 1.

For att mojliggora att Astadkomma ytterli-
gare effektivare fasthallning av skon 1 p& hastens resp
hov 6 kan i1 nederdelen 3A pa sagda frontdel 3 vara anord-
nad en till formen pa hdstens hov 6 kongruent urtagning 11
som dr avsedd och anordnad for mottagande av ett front-
partl 12 av frdmre nedre delen av en hdsthov 6. Denna
urtagning ar foretréddesvis anordnad s& att den stracker
sig helt genom frontdelen 3 pd skon 1.

Bottendelen 2 pa skon 1 strdcker sig
dtminstone utmed sagda bada sidogavlar 4, 5 och utmed
frontdelen 3 och vilka bildar den del av skon 1 som

hdstens hov 6 trycker ner och som ligger an mot det under-
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lag 17 som hasten star, gar eller springer pa. Mittomrddet
13 av bottendelen 2 &r i detta fall helt oppet r&att igenom
i riktning neddt 14 mellan insidan 15 och undersidan 16 av
skon 1.

Enligt ett utféringsexempel av uppfin-
ningen strdcker sig mellan varandra motstdende sidopartier
18, 19 av bottendelen 2 en 1l6sgdbrbar laskoppling 20, som
dr anordnad for att méjliggodra lasande sammankoppling av
sidogavlarna 4, 5 pa skon 1 med varandra, for att astad-
komma effektiv fasthallning av skon 1 pd& h&dstens resp hov
6.

Vid omradet av sidogavlarnas 4, 5 i rikt-
ning bakat 21, 22 vanda fria andar 23, 24 ar anordnade
anslag 28, 29 eller andra grepporgan, t.ex. urtag f£or
broddar, och vilka &dr anordnade for samverkan med ett
verktyg, som ar anordnat att, mot verkan av fjaderkraften
F trycka eller draga ut sagda sidogavlar 4, 5 fran
varandra och sdledes tdja ut skon 1 i tvarriktningen 25,
26 av densamma, foér att méjliggora latt pasdttning av skon
1 pa hastens hov 6 resp latt borttagning av skon 1 frén
hastens hov 6.

Ett sadant verktyg 30, som aven skall vara
latt och enkelt f6r den som byter skon 1, kan bildas av
ett skruvbart reglage och med foretraddesvis snabbverkande
frigorning, t.ex. med en vev resp med ett paverkbart hand-
tag. Med ett stort vred mojliggdres aven att kunna skruva
med vantar pa for den som hanterar verktyget. Piggar pa
verktyget kan vara anordnade att greppa in i och mottagas
i avsedda broddmottagningsh&l pa hé&dstskons resp yttre fria
dndar. I stdllet for skruv med gdnga skulle man kunna
tiilémpa spannbandsteorin for isdrspanning. Alternativt
kan en tang av den typ som nyttjas vid isdrbdndning av

lasringar, det vill sdga en tang dar kdftarna p& tangen
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gadr isadr fran varandra ndr man pressar samman tangens
skdnklar, nyttjas for att bdnda isdr sidogavlarna 4, 5
relativt varandra, och samtidigt de sidobelagna botten-
delarna 2A, 2B pa skon 1.

Vidare uppvisar skon 1 stigande hojd,
kontinuerligt och/eller i etapper, 1 riktning fran sido-
gavlarnas bakre fria &dndar 23, 24 mot frontdelens mittom-
rade 27 pa sidogavlarna 4, 5 och pad frontdelen 3, samt
lutande nedifran och uppat i riktning in mot skons insida
15.

Materialet som huvuddelen av skon 1 &r
tillverkad av och bestéar av ar foretrddesvis plast, t.ex.
polyuretan. Bestar skon av metall mdste man valja latt,
fjadrande metallmaterial.

Plast 4r ett samlingsnamn fér syntetiska
eller halvsyntetiska konstruktionsmaterial bestdende av
organiska fdreningar. Alla plaster dr initialt formbara i
mjukt tillsténd foér att darefter hardna. En plast bestar
av ladnga molekylkedjor (polymerkedjor) bestdende av
sammanfogade molekylenheter (monomerer). Fdérutom polymeren
ingar aven en eller flera tillsatser som har till uppgift
att tillfdra plasten diverse egenskaper. Grundmaterialet,
matrisen, 1 en komposit kan vara en plast eller en metall.
Det armerade materialet kan ha formen av partiklar, skivor
eller fibrer. Art och mangd av armerade material kan
varieras. Kompositmaterial, klass av material som inne-
haller tvd eller flera komponenter och som har egenskaper
som védsentligen skiljer sig fran de ingdende komponenter-
nas egenskaper. Kompundering av onskat rdtt material kan
vdljas om det behovs specialmaterial for att fa ratt
resultat.

For att kunna fdsta t.ex. broddar och

andra odnskvdrda foremédl pad hdstens hovar 6 &r fasten for
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t.ex. en ytterligare sko, broddar och/eller andra losa
utsmyckningsdetaljer inbaddat i materialet som skon 1
tillverkas av, till exempel enligt ovan angivna plastmate-
rial med gjutningsforfarande.

For att gora det bekvamt for hastens hovar
6 kan man invandigt i skon 1 lata anordna stotdampande
eller annat energiupptagande medel f6r hoven 6, till exem-
pel i form av gel, kuddar, dampande plast och/eller gummi-
material, fjadrande metall, fibermaterial etc. Sagda medel
kan vara anordnat mitt foér hovens sula, s& att denna far
det mjukt och skyddande.

Funktion och beskaffenhet av sagda hastsko
torde ha framgadtt klart med ledning av det ovan angivna
och med hjalp av de bifogade ritningarna.

Uppfinningen ar naturligtvis inte begran-
sad till de ovan beskrivna och pa de bifogade ritningarna
visade utférandena. Modifieringar ar mojliga, sarskilt ndr
det gadller de olika delarnas beskaffenhet, eller genom
anvandande av likvardig teknik, utan att man frangar
skyddsomradet fér uppfinningen, sasom den definieras 1

patentkraven.
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