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HALLARE FOR TAKMONTERINGSKLAMRAR

Uppfinningens omrade

Foreliggande uppfinning hanfdr sig till en barbar takmonteringskliam-
merhallare, och till ett férfarande fér montering av en takmonteringsklammer

pa en takstruktur.

Uppfinningens bakgrund

En byggnads tak &r ofta mer exponerat fér vader an andra delar av en
byggnad. Detta staller hdga krav pa tathet, bestandighet och halifasthet hos
ett tak. Saledes ar konstruktion av eft tak en grannlaga uppgift, som ofta kri-
ver sarskild kompetens hos byggnadsarbetaren, liksom sérskilda monterings-
komponenter och byggnadsmaterial. | typfallet fasts takpaneler pa en béar-
struktur med hjélp av sarskilda monteringskiamrar, som kan spikas eller skru-
vas fast pa bérstrukturen. | EP0113753 beskrivs en monteringsklammer av-
sedd att halla fast en plattakspanelfog pa en barstruktur.

Det rader ett standigt behov av férbatiring av byggnadsarbetares sa-
kerhet, sarskilt for dem som arbetar pa tak.

Sammanfatining av uppfinningen
Ett syfte med foreliggande uppfinning &r att 10sa, eller atminstone

minska, en del av eller samtliga ovan namnda problem. Harfér dstadkommes
en barbar takmonteringsklammerhallare, innefattande et flertal takmonte-
ringsklamrar och ett holster som haller ndmnda takmonteringsklamrar, varvid
takmonteringsklammerhallaren haller namnda takmonteringsklamrar, i namn-
da holster, arrangerade i ett flertal magasin med takmonteringsklamrar an-
ordnade att matas till ett fastverktyg for takmonteringsklamrar. P& sa satt halls
takmonteringsklamrarna i ordning inuti holstret av r;nagasinen, och flera tak-
monteringsklamrar, vélorganiserade i ett magasin, kan samtidigt plockas upp
fran takmonteringsklammerhallaren med en enda hand, fér matning till ett
fastverktyg. Darigenom gér det mindre tid at att grava i fickorna efter ratt tak-
monteringsklamrar, och arbetet blir bade snabbare och sakrare.

Enligt en utféringsform &r holstret bildat av en l1ada av vikt kartong. Ett
sadant holster ar billigt och miljévanligt, s att det kan kasseras nar det &r
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tomt. Pa sa satt foreligger inget behov av éverféring, fére montering av dem,

av takmonteringsklamrarna fran en transportférpackning till hélstret; takmon-

teringsklamrarna kan levereras i holstret, som kan tjana som en transportfér-

packning. Takmonteringsklamrarna kan dérigenom levereras férorganiserade
till en byggplats, i magasinen, inuti hélistret.

Enligt en utféringsform har ndmnda flertal magasin med takmonte-
ringsklamrar samma orientering i hélstret. Saledes kommer byggnadsarbeta-
ren inte att behéva titta pa magasinen innan han eller hon matar dem till ett
fastverktyg, eftersom han eller hon kommer att ha kunskap om orienteringen i
férvag.

Enligt en utféringsform haller héistret namnda flertal magasin med
takmonteringskiamrar pa ett rotationsfast satt. Detta minskar risken att maga-
sinen med takmonteringsklamrar kommer i oordning inuti holstret.

Enligt en utféringsform haller holstret namnda flertal magasin med
takmonteringsklamrar organiserade i en enda rad. En sadan utformning leder
till en platt monteringsklammerhallare, som inte avsevart begransar bygg-
nadsarbetarens rérlighet. Vidare minskar den begransade geometri i vilkken
magasinen halls risken att magasinen kommer i oordning inuti héistret.

Enligt en utféringsform innefattar en sidovéagg av hélstret en rivanvis-
ning for avrivning av ett 6vre parti av sidovaggen for exponering av magasi-
nen med takmonteringsklamrar. Detta gér det lattare att anvanda en enda
hand for att gripa ett magasin med yttertaksklamrar som skall matas till ett
fastverktyg.

Enligt en utféringsform &r holstret forsett med ett fastgéringsarrange-
mang med béaltesclips for frigbrbar fastgdring av takmonteringsklammerhalla-
ren pa ett béalte eller ett baltesclips. Pa s3 satt kan ett tomt hélster enkelt by-
tas ut mot en ny monteringsklammerhallare.

Enligt en utféringsform &r en dvre stangningsflik hos hélstret férsedd
med en vikanvisning, och béltesclipsfastgéringsarrangemanget innefattar ett
par bildande genomgaende hél arrangerade i en spegelutformning i férhal-
lande till ndmnda vikanvisning. Ett sddant baltesclipsfastgéringsarrangemang
ar billigt, och den dubbla vikningen som &r ett resultat av vikning utmed vik-
anvisningen dkar stangningsflikens hallfasthet, pa sadant satt att hallfasthe-
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ten i halens periferi 6kas. Darigenom bildar de genomgéende halen, nar
stangningsfliken &r vikt, ett starkt baltesclipsfastgéringsarrangemang.

Enligt en utféringsform innefattar baltesclipsfastgéringsarrangemanget
et icke-cirkulért genomgaende hal som bildar ett férsta parti av ett vridiasar-
rangemang. Ett sadant baltesclipsfastgéringsarrangemang ar billigt och enkelt
att mandvrera.

Enligt en annan aspekt I6ses en del av eller samtliga ovan ndmnda
problem, eller minskas atminstone, med hjélp av ett baltesclips for anslutning
till en barbar takmonteringsklammerhallare, varvid baltesclipset &r férsett med
minst en vinge s att et andra parti av ett vridlasarrangemang bildas, varvid
namnda andra parti av eft vridlasarrangemang ar utformat f6r att vara kom-
plementért med ett férsta parti av ett vridldsarrangemang hos namnda béarba-
ra takmonteringsklammerhallare. P4 sa séatt gar det mindre tid till att grava i
fickorna efter ratt takmonteringsklamrar, och arbetet blir bade snabbare och
sdkrare.

Enligt &nnu en annan aspekt l6ses en del av eller samtliga ovan
namnda problem, eller minskas atminstone, med hjélp av ett férfarande fér
montering av en takmonteringsklammer pa en barande takstruktur, varvid
forfarandet innefattar fastgéring av ett engangshélisterelement hos en tak-
monteringsklammerhallare pa en arbetskladsel; plockning av ett magasin
med takmonteringsklamrar fran ndmnda takmonteringsklammerhaéllare; och
matning av magasinet med takmonteringsklamrar till ett fastverktyg.

Kort beskrivning av ritningarna
Ovanstaende, liksom ytterligare syften med, funktioner hos och férde-

lar med féreliggande uppfinning, kommer att forstas battre vid lasning av fél-
jande illustrerande och icke-begransande detaljerade beskrivning av de fére-
dragna utforingsformerna av foreliggande uppfinning, med hanvisning till bifo-
gade ritningar, pa vilka samma héanvisningssiffror kommer att anvéndas for
mot varandra svarande element, varvid:

Fig 1 &r en schematisk vy i perspektiv av ett remsformigt matningsma-
gasin som &r delvis laddat med skruvar och takmonteringsklamrar;
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fig 2 &r en schematisk vy i perspektiv av ett verktyg for fastgéring av
takmonteringsklamrar for skruvning av takmonteringsklamrar pa en barstruk-
tur, varvid fastverktyget innefattar en matningsanordning fér matning av ma-
gasinen i fig 1;

fig 3 &r en schematisk vy i perspektiv, delvis i sektion, av matningsan-
ordningen till monteringsverktyget i fig 2;

fig 4a ar en schematisk vy, delvis i sektion, som askadliggér matnings-
anordningen i fig 3 under laddning med ett magasin;

fig 4b &r en schematisk vy, delvis i sektion, som askadliggér matnings-
anordningen i fig 4a i ett startidge med en skruvdragarhallare i ett lyft ldge och
en sldde i ett framskjutet lage;

fig 4c &r en schematisk vy, delvis i sektion, som askadliggér matnings-
anordningen i fig 4b under det att en takmonteringsklammer monteras pa en
barstruktur,

fig 4d &r en schematisk vy, delvis | sektion, som askadliggér matnings-
anordningen i fig 4c efter skruvning av takmonteringsklammern pé béarstruktu-
ren, varvid matningsanordningen har skruvdragarhallaren i ett sankt lage och
sladen i ett indraget lage;

fig 4e &r en schematisk vy, delvis i sektion, som askadliggér matnings-
anordningen i fig 4d under lyftande av skruvdragarhallaren fran det sénkta
laget, varvid sldden fortfarande &r kvar i det indragna laget;

fig 4f ar en schematisk vy, delvis i sektion, som askadliggér matnings-
anordningen i fig 4e nédr den har aterforts till startlaget i fig 4b och har fort
fram magasinet till nasta indexeringslage;

fig 5 &@r en schematisk vy i perspektiv av en barbar takmonterings-
klammerhallare avsedd att ge enkel tillgang till takmonteringsklamrar till ett
fastverktyg;

fig 6 &r en schematisk vy i perspektiv av den bérbara takmonterings-
klammerhallaren i fig 5 i ett forsta mellansteg for forberedelse fér anvéndning;

fig 7 &r en schematisk vy i perspektiv av den barbara takmonterings-
klammerhallaren i fig 5 i ett andra mellansteg for férberedelse fér anvéndning;

fig 8 &r en schematisk vy i perspektiv av den barbara takmonterings-
klammerhéllaren i fig 5 i ett tredje mellansteg for forberedelse fér anvandning;
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fig 9 &r en schematisk vy i perspektiv av den barbara takmonterings-
kiammerhallaren i fig 5 i ett fjarde mellansteg for férberedelse for anvandning;

fig 10 &r en schematisk vy i perspekiiv av den barbara takmonterings-
klammerhallaren i fig 5 i eft femte mellansteg for forberedelse for anvandning;

fig 11a &r en schematisk vy i perspektiv av ett baltesclips fér anslutning
till den barbara takmonteringsklammerhailaren i fig 5;

fig 11b &r en schematisk vy i perspektiv av baltesclipset | fig 11a sett
fran ett annat perspektiv;

fig 12a &r en schematisk vy i perspektiv av den bérbara takmonterings-
klammerhallaren i fig 5 i ett forsta steg for fastgdring pa baltesclipset i fig 11a-
b; och

fig 12b &r en schematisk vy i perspektiv av den bérbara takmonterings-
klammerhallaren i fig 5 i ett andra steg for fastgéring pa baltesclipset i fig 11a-
b.

| typfallet mandvrerar en byggnadsarbetare som monterar ett paneltak
en eldriven skruvdragare med en hand, och anvander den andra handen for
att plocka upp skruvar och takmonteringsklamrar ur en ficka, och fér att halla
klammern och skruven medan han eller hon driver skruven genom takmonte-
ringsklammern in i en barande takstruktur. Foljaktligen behévs bada hander-
na fér montering av takmonteringsklammern. Vidare har andra delar, sdsom
verklyg, olika klamrar och fastelement en bendgenhet att blandas i bygg-
nadsarbetarens fickor, s& att mycket vardefull tid gar at till att grava i fickor,
Ett verktygsbailte, som tillhandahaller extra fickor, minskar problemet i nagon
man.

| fig 1 askadliggtrs ett magasin 10 fér takmonteringsklamrar avsett att
halla en serie skruvar 12 och takmonteringsklamrar 14 som skall matas till en
skruvdragare. Magasinet 10, som kan vara format som en remsformig, i ett
stycke utftrd plastkomponent, ar forsett med en serie skruvhallare 16 avsed-
da att halla skruvarna 12. Varje skruvhallare 16 &r férknippad med ett par bil-
dande klammerhéallare 18 avsedda att halla takmonteringsklamrarna 14 i ett
forutbestamt lage relativt respektive skruv 12. Takmonteringsklamrarna 14 &r
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frigbrbart fasta pa magasinet 10 med takmonteringsklamrar pa ett saddant satt
att de kan snappas ut ur respektive klammerhallare 18 genom att de dras
nedat. Varje skruvhallare 16 &r ocksa forknippad med ett par bildande mat-
ningslasoppningar 20 for ingrepp med en matningsanordning f6r matning av
magasinet 10 pa eft indexerat eller stegvis satt.

De exemplifierande takmonteringsklamrarna 14 i fig 1 ar takfogskiam-
rar utformade fér att fasta en fog hos ett plattak pa ytan av en barstruktur.
Takmonteringsklamrarna 14 innefattar en basplatta 22, fér fastgéring pa ytan
av barstrukturen, och en foghallare 24 som har ett uppratt parti 25 och en
krok 26 avsedd att gripa om och halla takfogen. Ett monteringsskruvhal 28 ar
arrangerat i varje takmonteringsklammers 14 basplatia 22.

| fig 2 askadliggdrs schematiskt eft handhéallet fastverktyg 62 for tak-
monteringsklamrar for fastgdring av takmonteringsklamrar 14 (fig 1) pa en
barstruktur. Fastverktyget 62 innefattar en eldriven skruvdragare 64 och en
matningsanordning 66 fér matning av det ovan beskrivna magasinet 10 med
takmonteringsklamrar till den eldrivna skruvdragaren 64. Aven om det be-
skrivs nedan hur matningsanordningen 66 kan anvandas for matning av ett
remsformigt magasin 10 som haller bade skruvar 12 och takmonteringsklam-
rar 14 torde det inses att matningsanordningen 66 ocksa ar lamplig fér mat-
ning av ett magasin som haller enbart takmonteringsklamrar, och fastelement
kan tilthandahallas {ill fastverktyget 62 fér monteringsklammer p4 vilket som
helst annat lampligt satt. Matningsanordningen 66 innefattar en magasinshél-
lare 70, och en skruvdragarhallare 68 fér anslutning av matningsanordningen
66 till en icke-roterande del av den eldrivna skruvdragaren 64, sdsom den
eldrivna skruvdragarens holje 69.

| fig 3 4skadliggbrs matningsanordningen 66 delvis i sektion. Maga-
sinshallaren 70 har en magasinsstyrning 71 for styrning av ett remsformigt
magasin 10 for takmonteringsklamrar (fig 1) fran en magasinsstyrningsingang
74 till en magasinsstyrningsutgang 76. Magasinsstyrningen 71 bildas av tva
motsatta, parallella spar 72, av vilka ett &r synligt i vyn i fig 3, varvid varje spér
72 &r format for att glidbart halla en langsgaende kant 78 (fig 1) hos magasi-
net 10. Ett par bildande motsatta, langsgéende vaggar 80, av vilka aterigen
endast en &r synlig i fig 3, har anliggningsytor 82 f6r placering pa ytan av en
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barstruktur pa vilken en takmonteringsklammer skall fastgéras. De tva langs-
gaende vaggarna 80 avgransar tillsammans ett matningsutrymme 84 genom
vilket magasinet 10, férsett med skruvar 12 och takmonteringsklamrar 14 (fig
1), kan matas utan interferens med barstrukturens yta. Vid en frdmre &nde av
magasinsstyrningen 71 &r var och en av de bada vaggarna 80 forsedd med
ett nedat dppet, V-formigt spar 109, varvid ndmnda tva spar tillsammans bil-
dar en takfogsstyrning.

En magasinsframskjutande mekanism 85 innefattar en slade 86, som
ar rérlig utmed en sléadstyrning som stracker sig utmed magasinsstyrningen
71. Sladstyrningen &r utformad som et slddhus 88, som &r arrangerat i ma-
gasinshallaren 70 ovanfér magasinsstyrningen 71. Sladen 86 ar férsedd med
ett par bildande magasinsmedbringare 90 anordnade att féra fram magasinet
10 genom att ingripa med matningslaséppningarna 20 hos magasinet 10 (fig
1). Sléden 86 &r glidbar mellan eft indraget lage och ett framskjutet lage, sa-
som beskrivs utférligare med hanvisning till fig 4a-4f, och f6rspand till det
framskjutna laget med hjaip av ett par bildande skruvlinjeformiga kompres-
sionsfjadrar 92. Fyra hjul 93, av vilka tva &r synliga i fig 3, minskar friktionen
mellan slédden 86 och sladhuset 88.

Skruvdragarhallaren 68 styrs relativt magasinshallaren 70 med hjélp av
en skruvdragarstyrning 94, som ar fast férbunden med magasinshallaren 70.
Skruvdragarhallaren 68 &r glidbart ansluten till en yitre yta av skruvdragar-
styrningen 94, pa sadant satt aft skruvdragarhéallaren kan réra sig fram och
tillbaka vertikalt i férhallande till magasinshéllaren 70 utmed en axel A mellan
ett lyft lage och ett sénkt lage. Skruvdragarstyrningen 94 har ocksa ett cirku-
larcylindriskt inre utrymme 95 som bildar en styrning fér en skruvdragarbit 96.
Det cirkuléreylindriska inre utrymmet 95 mynnar in i magasinsstyrningen 71.
Namnda skruvdragarbit 96 ar ansluten till, och inrattad att roteras medelst,
den eldrivna skruvdragaren 64, och har en nedre ande 98 formad som ett
kryssparskruvdragargréanssnitt vant mot magasinsstyrningen 71.

Ett 6vre parti 100 av sladen 86 stracker sig uppat genom en dppning
102 (fig 4a) i sladhuset 88, och ar anslutet till skruvdragarhallaren 68 med
hjalp av ett kilarrangemang 104. Kilarrangemanget 104 innefattar ett par bil-
dande kilytor 106, av vilka en &r synlig i vyn i fig 3, fér ingrepp med ett par
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bildande slddindragningsmedbringare 108, av vilka aterigen endast en &r syn-
lig i vyn i fig 3. Kilytorna 106 ar anordnade att réra sig med skruvdragarhalla-
ren 68 nar skruvdragarhallaren 68 ror sig fram och tillbaka vertikalt, och dar-
igenom trycka pa sladindragningsmedbringarna 108 pa sadant satt att sldden
86 forflyttas utmed sladhuset 88.

| fig 4a askadliggérs matningsanordningen 66 i vila, och med skruvdra-
garhallaren 68 i sitt lyfta lage. Sladen 86, som visas i sektion, &r i sitt fram-
skjutna lage. Var och en av magasinsmedbringarna 90 ar svangbart ansluten
till sladen 86, och férspand nedat med hjalp av en kompressionsfjader 113 s&
att den skjuter ut in i magasinsstyrningen 71 nér den &r i det lagsta laget som
visas i fig 4a. Ett magasin 10, forseft med skruvar 12 och takmonteringskiam-
rar 14, laddas in i matningsanordningen 66 genom att det glidbart férs in i
matningsanordningen 66 i en framatriktning, illustrerad med en pil, utmed
magasinsstyrningen 71. Harvid kommer magasinsmedbringarna 80 att
svénga mot verkan av fiddern 113, sa att magasinet 10 tilldts passera maga-
sinsmedbringarna 80 som stracker sig in | magasinsstyrningen 71. Magasinet
10 férs glidbart till det i fig 4b illustrerade laget, i vilkket den nedre dnden 98 av
namnda skruvdragarbit 96 méter den forsta skruven 12 i magasinet, och ma-
gasinsmedbringarna 90 ingriper med magasinets 10 matningslaséppningar
20 (fig 1).

| fig 4c askadliggérs hur matningsanordningen 66 &r placerad fér mon-
tering av en takmonteringsklammer 14 pa en barstruktur 115, for hallande av
en uppréatt fogkant 111 hos en plattakspanel pa bérstrukturen 115. Den upp-
ratta fogkanten 111 skall senare férbindas med en komplementar fogkant pa
en intilliggande plattakspanel pa ett gj visat satt, sa att en takfog bildas. Nar
fogen férbundits kommer den att hallas fast pa barstrukturen 115 av den dar-
pa fastgjorda takmonteringsklammern 14.

Matningsanordningen 66 &r placerad pa ytan av barstrukturen 115 pa
s&dant satt att anliggningsytorna 82 (fig 3) vilar pa ytan av barstrukturen 115,
och takfogsstyrningen 109 darigenom ingriper med takfogskanten 111 for
placering av takmonteringsklammerns 14 krok 26 (fig 1) korrekt ovanfér fog-
kanten 111. Sedan trycks den eldrivha skruvdragaren 64 nedat, mot béarstruk-
turens 115 yta, pa sadant satt att skruvdragarhallaren 68 glidbart férs ned
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utmed skruvdragarstyrningen 94 mot férspanningen hos en skruvdragarhal-
larférspanningsfjader 99. Darigenom gar den nedre anden 98 av ndmnda
skruvdragarbit 96 (fig 3) in i magasinets 10 forsta skruvhallare 18, och ingri-
per med den férsta skruven 12. Samtidigt trycker kilarrangemanget 104 sla-
den 86 bakat, utmed sladhuset 88, mot férspanningen hos sladférspannings-
fiadern 92. ingreppet mellan ndmnda skruvdragarbit 96 och skruvhallaren 16
fungerar som ett backstopp, och hindrar magasinet 10 fran att glida utmed
styrningen 71 (fig 3) i en bakatrikining motsatt framatriktningen. | stallet
svanger magasinsmedbringarna 90 mot férspanningen hos magasinsmed-
bringarens férspénningsfidder 113, pa sadant satt att magasinsmedbringarna
80 pa icke-ingripande s&tt passerar skruvmagasinet 10 nar sladen 86 forflyt-
tar sig bakat.

Den eldrivna skruvdragaren 64 anvands for att rotera namnda skruv-
dragarbit 96 och skruven 12, under det att den eldrivna skruvdragarens 64
nedatrikiade rérelse fortsatts, pa sadant satt att skruven 12 gar in i takmonte-
ringsklammerns 14 skruvhal 28 (fig 1) och ingriper med barstrukturen 115.
Nar skruven 12 skruvas in i den barstrukturen 115 dras skruven 12 loss fran
skruvhallaren 16. Skruvens 12 huvud drar ocksa takmonteringsklammern 14
vertikalt nedat via halet 28, pa sadant satt att takmonteringsklammern 14
snapper loss fran (fig 1) magasinets 10 klammerhéallare 18 och ingriper med
fogkanten 111.

| fig 4d askadliggors situationen nér skruven 12 har skruvats hela va-
gen in i barstrukturen 115, och fastgjort takmonteringsklammern 14 barstruk-
turens 115 yta. | fig 4d har sladen 86 natt det indragna laget. Magasinsmed-
bringarna 80 ar nu i linje med nésta par bildande matningsldsdppningar 20
(fig 1) hos magasinet 10. Inriktade pa detta sétt svanger medbringarna 90 in i
matningslasdppningarna 20 med hjalp av magasinsmedbringarférspannings-
fiddrarnas 113 forspénning, sdsom som anges med en krékt pil. Skruvdragar-
hallaren 68 &r i sitt sankta lage i fig 4d.

For att magasinet 10 skall foras fram utmed styrningen lyfts den eldriv-
na skruvdragaren 64, varvid namnda lyft bistas av férspanningen hos skruv-
dragarhallarforspanningsfiadern 99. | fig 4e &skadliggérs lyftandet av den el-
drivna skruvdragaren 64 och skruvdragarhallaren 68. Ingreppet mellan
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namnda skruvdragarbit 96 och skruvhallaren 16 fungerar fortfarande som ett
stopp och hindrar magasinet 10 fran att flyttas framat av sléden 86. Detta
mdjliggors tack vare att sladmedbringarna 108 &r fria att lamna kilytorna 106.
For att ytterligare tydliggéra kilarrangemangets 104 funktion bér papekas att
sldden 86 tvingas fran det framskjutna laget (fig 4a-4b) {ill det indragna laget
(fig 4d-4e) medelst kilarrangemanget 104 nar skruvdragarhallaren 68 f&rflyt-
tas fran det lyfta laget (fig 4a-b) till det sénkta laget (fig 4d}, men frigors fran
kilarrangemanget 104 nar skruvdragarhallaren 68 forflyttas fran det sénkta
laget till det lyfta laget.

| fig 4f askadliggors situationen nér skruvdragarhallaren 68 har atergatt
till det lyfta [8get. Namnda skruvdragarbit 96 har nu frigjort magasinets 10
skruvhallare 18, varigenom magasinet 10 tillats att skjutas fram till nasta in-
dexeringslage. Detta astadkommes genom att sladen 86, som ingriper med
magasinet 10 via magasinsmedbringarna 90, forflyttar sig fran det indragna
l&get (fig 4e) till det framskjutna laget (fig 4f). Matningsanordningen 66 kom-
mer nu att ha atergatt igen till utgangslaget som visas i fig 4b, med den skill-
naden att magasinet 10 kommer att ha indexerats ett steg framat, sa att ma-
gasinets 10 andra skruv 12 placeras framfér ndmnda skruvdragarbit 96.

| SE 1151012-0, som &r inldmnad parallelit med féreliggande ansdkan
och hérmed inférlivas genom hénvisning, tydliggérs dessa och andra exempli-
fierande magasin med takmonteringskiamrar och monteringsverktyg utforliga-
re.

| fig 5 askadliggérs en barbar hallare 30 for takmonteringsklamrar som
tillhandahaller takmonteringsklamrar till ett fastverktyg pa ett effektivt satt.
Den béarbara hallaren 30 for takmonteringsklamrar ar anordnad att baras fast
pa en byggnadsarbetares kropp, t.ex. genom att den fasts pa ett balte eller en
sele. Alternativt kan den baras fast pa t ex ett verktyg, sasom ett fastverktyg
62 for takmonteringsklamrar. Hallaren 30 for takmonteringsklamrar innefattar
eft monteringsklammerhdister 32 utformat som en lada av vikt kartong. Holst-
ret 32 har en dvre dnde 34 och en nedre &nde 36, och en sidovagg 38 som
strécker sig mellan ndmnda &vre resp nedre dnde 34, 36. En rivanvisning 40
delar sidovaggen 38 i ett dvre sidovéggsparti 38a och ett nedre sidovaggspar-
ti 38b. En stdngningsflik 42 &r anordnad vid hdélstrets 32 dvre dnde 34. Stang-
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ningsfliken 42 &r forsedd med en vikanvisning 44, vilken underlattar dubbel-
vikning av stangningsfliken sésom kommer att 4skadliggtras vidare nedan.
Som exempel kan vikanvisningen 44 vara bildad av ett veck och/eller en
genombruten linje. Fér en stangningsflik 42 gjord av tunn kartong kan en
enda vikanvisning 44 vara lamplig; fér en sténgningsflik 42 av tjockare eller
styvare kartong kan emellertid ett par bildande, intill varandra belagna, paral-
lella vikanvisningar, som vardera mgjliggér en 90°-vikning, underlatta dubbel-
vikning av stangningsfliken 42. Ett par bildande genomgaende hal 46a, 46b
stracker sig genom sténgningsfliken 42 pa vardera sidan av vikanvisningen
44, och &r arrangerade i en speglingsutformning i férhallande till vikanvis-
ningen 44,

| fig 6 askadliggérs hallaren 30 for monteringsklammer med hélstrets
32 sténgningsflik 42 utfalld till 5ppet lage. Hallaren 30 for monteringsklamrar
innefattar, inuti hoistret 32, ett flertal remsformiga magasin 10 med takmonte-
ringsklamrar av den typ som beskrivs ovan med hénvisning till fig. 1. Varje
magasin 10 med takmonteringsklamrar &r férsett med ett flertal takmonte-
ringsklamrar 14 och skruvar 12 (fig 1), vilka skall matas till ett verktyg fér fast-
goring av takmonteringsklamrar, t ex av den typ som beskrivs utférligt med
hanvisning till fig 2-4.

Foérberedelsen av hallaren 30 for takmonteringsklamrar fér anvandning
kommer nu att beskrivas med hanvisning till figurerna 6-12. Sasom askadlig-
gors i figur 6 &r stangningsfliken 42 hos hélstrets 32 dvre dnde 34 ppnad. |
fig 7 dubbelviks sténgningsfliken 42 utmed vikanvisningen 44, och sténg-
ningsflikens 42 kant 48 inférs mellan magasinen 10 med takmonteringsklam-
rar och en bakvagg 50 hos hdlstret 32 sdsom askadliggdrs med en pil. Nar de
har kommit till det Iage som askadliggors i fig 8 ar de ett par bildande genom-
gaende hélen 46a-b (fig 5) i linje med varandra och bildar ett enda genomga-
ende hal 46 genom den dubbelvikta stangningsfliken 42. Det genomgéende
halet 46 ar icke-cirkulart, sa att det bildar ett forsta parti av ett vridlasarran-
gemang pa ett satt som kommer att tydliggéras ytterligare nedan.

| fig 9 rivs det dvre sidovéggpartiet 38a av utmed rivanvisningen 40 och
avlagsnas fran holstret 32. Dérigenom exponeras de 6vre dndarna av de
remsformiga magasinen 10 med takmonteringsklamrar, pa sadant sétt att de
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enkelt kan gripas med en hand och avidgsnas fran hdlstret 32 sasom askad-
liggdrs i figur 10. Magasinen 10 med takmonteringsklamrar har vart och eft
samma orientering i holstret 32, pd sadant sétt att varje enskilt magasin 10 f6r
takmonteringsklamrar kan plockas ut fran hélistret 32 av en byggnadsarbeta-
re, och glidbart féras in i fastverktyget 62 (fig 2) med rétt orientering, utan aft
han eller hon tittar pa magasinet 10. Vidare motsvarar en inre bredd W1 (fig
8) hos hdlstret 32 approximativt en bredd W2 hos magasinen 10 nar de &r
fylida med takmonteringsklamrar 14. Pa sa satt haller hoistret 32 namnda fler-
tal remsformiga magasin 10 med takmonteringsklamrar pé ett rotationsfast
sétt, s att de inte kommer i oordning inuti holstret 32.

I fig 11a-b askadliggérs ett baltesclips 52 avsett att halla hallaren 30 for
takmonteringsklamrar. Baltesclipset 52, vilket kan vara format som en enda
plastdel i ett stycke, innefattar ett i huvudsak U-formigt klammerparti 53 for
ingrepp med ett balte. Insidan av en nedre dnde av klammerpartiet 53 har en
hake 54 for saker fastgoring av béltesclipset 52 pa baltet. En utsida 55 av
klammerpartiet 53 ar forsedd med eft faste 56 anordnat att halla hallaren 30
for takmonteringsklamrar (figurerna 5-10). Fastet 56, som &r format sa att det
ar komplementart med holstrets 32 genomgaende hal 46 och darigenom bilda
rett andra parti av namnda vridldsarrangemang, innefattar ett distansparti 57
foérsett med eft par bildande vingar 58a-b.

Hallaren 30 for takmonteringsklamrar kan fastas pa baltesclipset 52 pa
det satt som askadliggors i fig 12a-b. Forst trycks fastets 56 vingar 58a-b ge-
nom holstrets 32 komplementéra genomgéaende hal 46. Sedan vrids hallaren
30 kring distanspartiet 57 pa sadant séatt att vingarna 58a-b laser héllaren 30
for takmonteringsklamrar pa béaltesclipset 52. Det dubbla kartongskikt som
avgransas av den dubbelvikta stangningsfliken 42 ger signifikant hallfasthet
till ingreppet, och det genomgaende halet 46 bildar darigenom ett starkt bal-
tesclipsfastgéringsarrangemang.

N&r den har natt laget i fig 12b ger hallaren 30 for takmonteringskiam-
rar snabb och enkel tillgang till takmonteringsklamrarna 14 som skall matas
till ett fastverktyg 62 (fig 2). Den exemplifierande hallaren 30 fér takmonte-
ringsklamrar i fig 12b &r konfigurerad for att halla namnda flertal remsformiga
magasin 10 med takmonteringsklamrar i en enda rad; darigenom kommer
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hallaren inte att vara skrymmande och begrénsa byggnadsarbetarens rérlig-
het. Vidare minskar arrangemanget av magasin 10 utmed en enda rad risken
att ett magasin 10 kommer i oordning inuti holstret 32 efter det att angrénsan-
de magasin 10 har avlagsnats.

Sedan takmonteringsklamrarna 14 i hallaren 30 har férbrukats kan det
tomma kartongholstret 32 kasseras pa vilket som helst lampligt satt. Anvand-
ningen av engangsholister mojliggdr ocksa anvandning av hoélstret 32 som en
transportférpackning for distribution av takmonteringsklamrar 14 till en bygg-
plats. Holstrets 32 rektanguléra form gér ocksa hallaren 30 stapelbar, vilket
underlattar transport och lagring.

Uppfinningen har beskrivits ovan huvudsakligen med hanvisning till
nagra utféringsformer. Sasom torde inses snabbt av en fackman ar emellertid
andra utféringsformer &n de ovan beskrivha ocksa méjliga inom ramen for
uppfinningens omfang, sasom det avgransas av bifogade patentkrav.

Till exempe! kan det genomgaende halet 46 ha vilken som helst form
som &r l[8mplig for samverkan med ett baltesclips 52. Alternativt kan hélstret
vara forsett med vilken som helst annan typ av baltesclipsfastgérings-
arrangemang. | sjélva verket kan takmonteringsklammern fastas pa vilken
som helst annan lamplig del av en arbetskiadsel, sdsom en knapp eller en
sele, eller pa vilken som helst annan komponent som bérs av en byggnads-
arbetare. Holstret behdver inte vara forsett med nagot sarskilt fastgéringsar-
rangemang; i stallet kan ett verktygsbalte eller baltesclips vara férsett med ett
fastspanningselement fér fastspanning av t ex en platt, icke genombruten
stangningsflik 42. Takmonteringsklammerhallaren kan innefatta andra typer
av takmonteringsklamrar, och takmonteringsklamrarna kan vara arrangerade i
magasin som har en annan form. Magasinen behéver inte vara férsedda med
skruvar, de kan vara férsedda med andra typer av fastelement, sdsom spikar,
eller inte med nagra fastelement alls.

Ovan har beskrivits hur ett vridlas bildas genom vridning av ett hélster
32 med ett genomgaende hal 46 kring eft distanselement 57 hos béltesclipset
52. Alternativt kan ett vridias bildas genom vridning av vingarna 58a-b kring
distanselementet 57.
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