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SAMMANFATTNING

Ett munstycke (6) till en pneumatisk spikpistol (1) som ar, varvid

munstycket (6) &ar anslutningsbart till en lufttillférselslang (4) for att driva

5 spikpistolen (1). Munstycket (6) innefattar en pipa (8) for att stédja en spik
som ska slas in i ett arbetsstycke och en spikmatningsanordning (18) for att
mata |6s spik till pipan (8) fran en spikmatningsenhet (16).
Spikmatningsanordningen (18) &r inriktningsbar med pipan (8) for adekvat
matning av |6s spik.
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Publiceringsbild: Fig. 1b
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MUNSTYCKE TILL EN PNEUMATISK SPIKPISTOL

Uppfinningens omrade

Foéreliggande uppfinning hanfér sig till ett munstycke till en pneumatisk
spikpistol, varvid munstycket &r anslutningsbart till en Iufttillférselslang fér att
driva spikpistolen, varvid munstycket innefattar en pipa for att stédja en spik

som ska slas in i ett arbetsstycke

Bakgrund

Pneumatiska spikpistoler anvander vanligtvis spik som med hjélp av
emballage av plast eller metalitrdd ar sekvenserad i band eller pa rullar.
Banden halls i ett magasin som &r fast vid spikpistolens kropp varifran en
mekanism matar spik i tur och ordning till spikpistolens munstycke. Nar
avtryckaren utléses trycks en spik fran sitt plast- eller metallemballage in i ett
arbetsstycke med hjélp av tryckluft. En nackdel med pneumatiska spikpistoler
ar att spik som &r sekvenserad i band ar mycket dyrare &n 16s spik. Dessutom
tar det tid att ladda om spikpistolen med nya band eller rullar vilket &r en
nackdel vid automatiserade tillampningar.

Sammanfattning av uppfinningen

Det ar darfor ett syfte med féreliggande uppfinning att anvisa en
anordning som atminstone delvis 6vervinner ovanstdende nackdelar. Detta
uppnas med ett munstycke till en pneumatisk spikpistol, varvid munstycket ar
anslutningsbart till en lufttillférselslang fér att driva spikpistolen, varvid
munstycket innefattar en pipa for att stédja en spik som ska slas in i ett
arbetsstycke, varvid munstycket innefattar en spikmatningsanordning for att
mata I6s spik till pipan fran en spikmatningsenhet, varvid
spikmatningsanordningen é&r inriktningsbar med pipan fér adekvat matning av
16s spik.

Spikmatningsenheten kan vara en slang som vidarebefordrar spik fran
en stationér spiklada dar ett stort antal 16s spik kan férvaras.
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Spikmatningsanordningen kan vara en stédpipa som stédjer spikpistolens
pipa nar en spik matas fran spikmatningsenheten till spikpistolen.
Spikmatningsanordningen kan vara anslutningsbar till en sadan
spikmatningsslang och méjliggér darigenom att 16s spik kan matas till
spikpistolens munstycke. Det &r mdjligt att spikmatningsanordningen &r rérlig
och pipan &r ororlig, eller att spikmatningsanordningen ar orérlig och pipan ar
rorlig, eller att bade spikmatningsanordningen och pipan ar orérliga.

En pneumatisk spikpistol utrustad med munstycket kan darigenom
anvéanda |6s spik istallet fér spik pa band eller rulle. Spik kan matas till
spikpistolens munstycke fran en spiklada. En spikldda kan innehalla tillréackligt
manga spik for att récka till ett helt arbetspass varfér omladdning av
spikpistolen under ett arbetspass kan undvikas. Tryckluft kan anvandas for att
mata spik fran spikladan till spikpistolen via spikmatningsslangen. En spik kan
darigenom matas till spikpistolen under det korta tidsintervall nér en operatér
forflyttar spikpistolen fran ett arbetsstycke till ett annat arbetsstycke, eller fran
en position pa ett arbetsstycke till en annan position p4 samma arbetsstycke.

Munstycket kan vara lostagbart fran spikpistolen. Darigenom kan
munstycket distribueras separat fran spikpistolen. Munstycket kan anordnas
pa en befintlig spikpistol som &r avsedd fér spik sekvenserad i band eller pa
rullar. Darigenom kan en befintlig spikpistol som &r avsedd fér spik
sekvenserad i band eller pa rullar omvandlas till en spikpistol fér 16s spik.

Med I6s spik avses spik som kan ligga i en behallare och som inte
sitter ihop med varandra med exempelvis band.

Foretradesvis &r pipan rorlig mellan ett spikinslagningsléage och ett
spikmatningslage. En spik kan matas till pipan nér pipan &r i
spikmatningslaget. Emellertid kan inte en spik slas in i ett arbetsstycke nar
pipan &r i spikmatningslaget. De tva separata lagena forhindrar darfér att mer
an en spik at gangen skjuts ut fran spikpistolen trots att 16s spik anvands.

Foretradesvis &r pipan svangbar mellan spikinslagningslaget och
spikmatningslaget. En svéngbar pipa kan medféra att pipans mynning endast
forflyttas nagot medans pipans bakre parti, dvs den del av pipan dar spikar
kommer in i pipan fran spikmatningsenheten, kan férflyttas ett relativt stort
avstand. Dérigenom kan pipans bakre parti forflyttas fran spikpistolens bas till
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ett ldge som ar i linje med spikmatningsenheten. Matning av spik kan
underlattas eftersom spik kan matas direkt in i pipan utan att beh6va passera
genom spikpistolens bas. Med svangar avses har att pipan &r vridbar eller
vridbart anordnad kring en fixpunkt, vilken kan vara en led eller en
férbindningspunkt.

Foretradesvis bildar en langsgaende riktning hos pipan nar pipan ar i
spikinslagningslaget en vinkel mot en langsgaende riktning hos pipan nar
pipan &r i spikmatningslaget. Vinkeln kan vara mellan 2° och 90°, helst mellan
10° och 60°, allra helst mellan 20° och 45°. Den mest féredragna vinkeln
ligger mellan 20° och 45° fér att spikmatningsslangen ska kunna anordnas vid
munstycket utan att vara i vagen fér andra delar av spikpistolen.

Kort beskrivning av ritningarna

Denna och andra aspekter av féreliggande uppfinning kommer nu att
beskrivas detaljerat med hanvisning till de bifogade ritningarna pa vilka:

Fig. 1a &r en schematisk vy fran sidan av en pneumatisk spikpistol
med ett munstycke anordnat i ett spikinslagningslage;

Fig. 1b &r en schematisk vy fran sidan av en pneumatisk spikpistol
med ett munstycke anordnat i ett spikmatningsléage; och

Fig. 2 &r en perspektivvy av ett munstycke for en pneumatisk
spikpistol.

Detaljerad beskrivning
Fig. 1a och 1b visar en pneumatisk spikpistol 1. Spikpistolen 1

innefattar en huvudkropp 2 som ér fast vid en lufttillférselslang 4. En
tryckluftskélla (visas ej) ar ansluten till lufttillforselslangen 4 for att driva
spikpistolen. Ett munstycke 6 &r anordnat vid spikpistolens 1 huvudkropp 2.
Munstycket 6 innefattar en pipa 8 for att halla, stédja och mata spik (visas ej).
Pipan 8 &r rorlig mellan tva lagen vilka hanvisas till som spikinslagningslage
Pq, som visas i Fig. 1a, respektive spikmatningslége Py, som visas i Fig. 1b.

| Fig. 1a &r munstyckets 6 pipa 8 inrattad i spikinslagningsléget Pgy. | En
spik (visas ej) som halls i pipan 8 i spikinslagningslaget P4 kan slas in i ett

arbetsstycke (visas ej) med hjalp av tryckluft som tillférs via
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4

lufttillférselslangen 4, genom huvudkroppen 2 och in i pipan 8. Ett framre parti
av pipan 8, dvs pipans 8 mynningsparti 10, ar anslutet till en stang 12 via en
led 14. Leden 14 medfor att pipan 8 kan svanga mellan spikinslagningslaget
Pq och spikmatningslaget Ps. Pipans 8 langsgaende riktning i
spikinslagningsléget P4 &r betecknat L.

| Fig. 1b &r munstyckets 6 pipa 8 inrattad i spikmatningslaget Px. |
spikmatningsléget P; kan en spik (visas ej) matas fran en spiklada (visas ej)
till pipan 8 via en spikmatningsslang 16. Vid anvandning av spikpistolen 1
matas spik, en i taget, fran spiklada genom spikmatningsslangen 16 till
spikpistolens 1 pipa 8. Spikmatningsanordning 18 i form av en stédpipa 18 ar
fast anordnad vid munstycket 6 for att stédja pipan 8 i spikmatningslaget P;.
En spikmatningssensor 19 &r placerad vid stédpipan 18. En styrenhet (visas
ej) for att styra att en spik matas fran spikladan till spikpistolen 1 néar pipan 8
ar i spikmatningsléget Ps kan vara placerad pa spikladan eller pa spikpistolen
1.

Pipans 8 langsgaende riktning i spikmatningsléget Ps &r betecknat L.
Som visas i Fig. 1b definieras en vinkel a mellan pipans 8 langsgaende
riktning Ls i spikmatningslaget Pr och pipans 8 langsg&ende riktning Ly i
spikinslagningsl&get Pg. Vinkeln a &r ca 30° i den utféringsform som visas har.

Fig. 2 visar munstycket 6 som beskrevs med hanvisning till Figs 1a-b
ovan, skiljt fran spikpistolen 1. Stédpipans 18 ena dnde 22 har
anslutningsorgan 20 for att pa ett sakert satt ansluta spikmatningsslangen 16
(Fig. 1b) till munstycket 6. Anslutningsorganet 20 kan exempelvis vara en
instickskoppling som &r anpassad fér pneumatisk anvéndning. Stédpipans 18
andra &nde 24 innefattar en stoppare 26, i form av en kant, for att sakerstalla
att munstyckets 6 pipa 8 &r i linje med stédpipan 18 nar pipan 8 &r i
spikmatningsléget Ps.

Sasom visas i Fig. 2 innefattar munstycket 6 en fyrkantig fastbas 28
som har borrhal 30 for att anordna munstycket 6 vid en spikpistol 1.
Fastbasens form kan anpassas for att vara lamplig fér en specifik spikpistol 1.
Darmed kan munstycket 6 anordnas pa en befintlig spikpistol 1 och en
anvandare kan anvanda munstycket 6 som ett komplement till hans eller
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hennes befintliga spikpistol 1. Munstycket 6 kan anordnas vid en spikpistol 1
med hjalp av bultar (visas ej) genom borrhalen 30.

Spikpistolen 1 kan exempelvis anvandas enligt féljande cykel.
Munstyckets 6 pipa 8 befinner sig i spikmatningslaget P (Fig. 1b). En spik
matas fran spikladan till pipan 8 via spikmatningsslangen 16.
Spikmatningssensorn 19 i stédpipan 20 registrerar att en spik har passerat
och skickar en signal till ett styrsystem som styr stdngen 12. Stangen 12 for
pipan 8 till spikinslagningslaget Py (Fig. 1a). Avtryckaren utloses, spiken slas
in i ett arbetsstycke, och pipan 8 atergar till spikmatningslaget Ps med hjalp av
stangen 12.

Tryckluft kan anvéandas for att mata en spik fran spikladan, genom
spikmatningsslangen 16 och in i pipan 8. Emellertid kravs det inte
nédvandigtvis samma tryck i tryckluften for att mata spik genom
spikmatningsslangen 16 som for att sla in spik i ett arbetsstycke. Det kan
darfor vara lampligt att anvénda separata tryckluftssystem.

Det ar mgjligt att variera de ovan beskrivna utféringsformerna pa
manga olika sé&tt inom skyddsomfanget fér de bifogade patentkraven. Termen
"spikpistol” avser alla lampliga spikmaskiner. Trots att det ovan beskrivs att
tryckluft anvands for att forflytta spik fran spikladan, genom
spikmatningsslangen 16, till pipan 8 sa kan spik férflyttas till pipan 8 pa valfritt
lampligt vis. Exempelvis kan spik falla med hjalp av gravitation frén spikladan,
genom spikmatningsslangen 16, till pipan 8.
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PATENTKRAV

1. Munstycke (6) till en pneumatisk spikpistol (1), varvid munstycket (6)
ar anslutningsbart till en lufttiliférselslang (4) for att driva spikpistolen (1),
varvid munstycket (6) innefattar en pipa (8) fér att stédja en spik som ska slas
in i ett arbetsstycke, kannetecknas av att munstycket (6)
innefattar en spikmatningsanordning (18) fér att mata 16s spik till pipan (8)
fran en spikmatningsenhet (16), varvid spikmatningsanordningen (18) ar
inriktningsbar med pipan (8) fér adekvat matning av 16s spik.

2. Munstycke (6) enligt krav 1, varvid pipan (8) ar rérlig mellan ett
spikinslagningslage (Pg) och ett spikmatningsiage (Py).

3. Munstycke (6) enligt krav 2, varvid pipan (8) &r svangbar mellan
spikinslagningsléget (Pq) och spikmatningslaget (Py).

4. Munstycke (6) enligt krav 1 eller 2, varvid en langsgaende riktning
(Lg) hos pipan (8) nar pipan (8) &r i spikinslagningslaget (Pgy) bildar en vinke!
(a) mot en langsgaende riktning (L¢) hos pipan (8) nar pipan (8) &r i
spikmatningsiaget (Ps).

5. Munstycke (6) enligt krav 4, varvid namnda vinkel (a) ar mellan 2°
och 90°, helst mellan 10° och 60°, alira helst mellan 20° och 45°.
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.~ Fig. 1a ‘. Fig. 1b




	A1 document from BNS

