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SAMMANDRAG

Forfarande for kallformning av ett platstycke (1) genom bockning
eller pressformning, i vilket forfarande:

- platstycket bdjs dver en avfasad kant (12, 13) hos ett verktyg
(10) sa att det hos platstycket i béjomradet (B1, B2) uppkommer
tryckspanning pa den sida av neutrallagret som ar vand mot bgj-
omradets insida och dragspanning pa den sida av neutrallagret
som ar vand mot bdjomradets utsida, varvid det pa bdjomradets
insida kvarlamnas ett tomrum mellan platstycket och en kantyta
(14, 15) hos den avfasade kanten, och

- tryckkraft darefter utbvas pa platstycket utanfér namnda bdjom-
rade sa att bdjomradet underkastas kompression i platstyckets
utbredningsriktning tvars mot bojens langdriktning, varefter
tryckkraft utdvas mot bdjomradets utsida sa att det i béjomradet
uppkommer dragspanning pa den sida av neutrallagret som ar
vand mot bojomradets insida och tryckspanning pa den sida av
neutrallagret som ar vand mot béjomradets utsida.

(Fig 1b)
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