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PATENTKRAV:

1. Process for tillverkning av en detalj av varmarbetsstal med ldg kromhalt och som
har f6rhojd anlopningsbestandighet, innefattande
a) inblandning av kvéve i en varmarbetsstalkomposition med 1ag krombhalt for att

bilda ett stil med foljande sammanséttning ( i vikt-%):

C 0.08-0.40
N 0.015-0.30
C+N 0.30-0.50

Cr 1-4
Mo 22-3
\% 08-1.3
Mn 0.5-2
Si 0.2-0.5
Ni <3 .
Co <4

resten Fe och oavsiktliga fororeningar.

b) formning av en staldetalj av stalkompositionen,

c) austenitisering av staldetaljen erhdllen i steg step b) vid en temperatur om 1050 —
1200 °C under en tid i storleksordningen en halvtimme, f6ljt av hardning, samt

d) anl6pning av den hérdade stéldetaljen under en tid av 2 timmar minst tva ganger
vid en temperatur mellan 500 och 700 °C.

2. Process enligt patentkrav 1, varvid kvévehalten &r 0.05 till 0.10, foretradesvis
0.05 vikt-%.

3. Process enligt patentkrav 1 eller 2, varvid stadlkompositionen innehaller kol i en

mingd om minst 0.20 vikt-%.

4. Process enligt ndgot av patentkraven 1-3, varvid kromhalten &r minst 1 vikt-%,
foretrédesvis 1-3 vikt-% och &nnu mera foredraget 1.5-1.7 vikt-%.

5. Process enligt nagot av patentkraven 1—4, dessutom innefattande att utfora
austenitiseringen av staldetaljen vid en temperatur om 1050 - 1150 °C, foretradesvis vid
1100 - 1150 °C.
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6. Process enligt ndgot av patentkraven 1-5, dessutom innefattande att utfora
anlpningen av den hérdade stildetaljen vid en temperatur om 550 — 680 °C,
foretradesvis 600 - 650 °C och dnnu mera foredraget vid 625 — 650 °C.

7. Process enligt ndgot av patentkraven 1-6, dessutom innefattande att blanda in
kvivet genom konventionella gjutningsforfaranden for att bilda en smilta, att gjuta

sméltan for att forma ett gét, samt att homogenisera gotet genom virmebehandling.

8. Process enligt ndgot av patentkraven 1-6, dessutom innefattande att blanda in
kvévet genom att forst framstilla ett stalpulver med i huvudsak den &nskade samman-
séttningen, med undantag av kvivet, att dérefter nitrera detta pulver i fast tillstind med
kvévgas, samt att ddrefter varmpressa pulvret for att bilda ett metallstycke.

9. Process enligt patentkrav 7 eller 8, dessutom innefattande stegen att

homogenisera, smida och mjukglodga gotet/metallstycket fore austenitisering.

10.  Process enligt patentkrav 1, varvid staldetaljens sammanséttning efter

inblandningen av kvévet i huvudsak dr (i vikt-%):

C 0.20-0.40
N 0.015-0.10
C+N 0.30-0.50

Cr 1-3
Mo 22-28
v 0.8-1.3
Mn 0.5-2
St - 0.2-0.5
Ni <3

Co <4

resten Fe och oavsiktliga fororeningar.

11.  Process enligt patentkrav 1, varvid stildetaljens sammansittning efter
inblandningen av kvivet i huvudsak &r (i vikt-%):

C minst 0.20-0.40
N 0.05-0.10
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C+N 036-0.44

Cr 1.5-1.7
Mo 2-3

A% 1.0-13
Mn 12

Si 0.2-0.4
Ni <3

Co <4

resten Fe och oavsiktliga fororeningar.
12.  Varmarbetsstil med 14g kromhalt, bestdende av (i vikt-%):
C 0.20-0.40

N 0.015-0.30
C+N 0.30-0.50

Cr 1-3
Mo 223
A% 0.8-1.3
Mn 0.5-2
Si 0.2-0.5
Ni <3

Co <4

resten Fe och oavsiktliga féroreningar.

13.  Varmarbetsstél med 1ag kromhalt enligt patentkrav 12, varvid kvévehalten ar
0.05 — 0.10 vikt-% och kolhalten &r minst 0.20 vikt-%.

14.  Varmarbetsstdl med lag kromhalt enligt patentkrav 12 eller 13, varvid
kromhalten &r 1.5-1.7 vikt-%.
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