EXPONERINGSKAMMARE

TEKNISKT OMRADE

Uppfinningen hanfér sig till en exponeringskammare fér hardning av strainingshérdbara
belaggningar pa fordonskomponenter.

TEKNIKENS STANDPUNKT

Det ar vanlig praxis inom fordonsindustrin att applicera stralninghardbara beléggningar,
sasom ljus- och UV-hardbara belaggningar, pa fordonskomponenter, fér att forbattra
ytegenskaperna hos namnda komponenter, sdsom utseende, korrosionsbestiandighet och
reptalighet.

Ljus- eller UV-hdrdande beldggningar kraver bestralning med hégenergistralning fér
hardning. | detta sammanhang ar det viktigt att stralningen appliceras pa alla omraden av
den malade ytan sa jamnt som mojligt.

US 2011/0274855 A1 avser en belaggningsanordning fér beldggning av en komponent,
t.ex. en motorfordonskaross. Beldggningsanordningen innefattar en exponeringskammare
innefattande en vésentligen sfarisk eller ellipsoidisk interiér. Exponeringskammaren &r
forsedd med UV-reflekterande teflonplattor, for att fordela stralningen sa jamnt som méjligt
6ver komponenten.

DE 10 2008 014 378 A1 avser en sfarisk exponeringskammare fér en komponent, varvid
namnda exponeringskammare ar forsedd med lampliga reflektormoduler. Modulerna ar
foretradesvis atkomliga och utbytbara fran utsidan. Formerna hos exponeringskammaren
och reflektorerna sékerstéller att stralningen fordelas jamnt och lika starkt fér alla ytor pa

komponenten.

Det finns nackdelar med de tidigare kénda exponeringskamrarna. Viktigast ar att de
tidigare k&nda exponeringskamrarna &r svara att montera och demontera.



UPPFINNINGENS ANDAMAL

Uppfinningens dndamal &r att &stadkomma en exponeringskammare, som latt monteras
och demonteras.

BESKRIVNING AV UPPFINNINGEN
Andamaélet uppnas med en exponeringskammare sasom definieras i patentkrav 1.

Patentkrav 1 hanfor sig till en exponeringskammare fér hardning av stralningshardbara
beldggningar pa fordonskomponenter. Exponeringskammaren innefattar ett flertal krokta
stavar anordnade sa att de definierar ett ramverk som atminstone delvis har formen av en
ellipsoid eller ett ellipsoidsegment, t.ex. en sfar eller ett sfariskt segment. Den vésentliga
idén &r att tillhandahalla en bur som definierar bojda ytor med en brannpunkt mot det inre
av kammaren och den geometriska konfigurationen hos dessa ytor, som técks av
foreliggande uppfinning, innefattar ocksa paraboliska eller konkava former eller former
som paminner om dessa. Ramverket utgér en del av en bur med en topp och en botten
och avgransar ett utrymme fér inrymmande av atminstone en fordonskomponent.
Exponeringskammaren innefattar vidare ett flertal stralningskallor fastade vid en eller flera
av namnda stavar for att applicera stralning i ndmnda utrymme. Exponeringskammaren
innefattar ocksa atminstone ett stycke flexibelt skivformat material, som tacker atminstone
en del av ndmnda bur och med en stralningsreflekterande sida vand mot namnda utrymme
for att reflektera stralning fran ndmnda stralningskallor.

Stycket eller styckena av flexibelt skivformat material &r hanterbara och latta att lindas
runt, monteras pa och/eller fastas vid buren. Detta gér exponeringskammaren lattare att
montera och demontera. Dessutom kan det demonterade stycket eller de demonterade
styckena av flexibelt skivformat material vikas och forvaras pa ett enkelt och platssparande
séatt. Stycket (styckena) av flexibelt skivformat material ar ocksa billigare i jamférelse med
tidigare kanda Iésningar. Stycket (styckena) av flexibelt skivformat material kan vara
anordnat (anordnade) att helt tacka buren eller atminstone tacka alla éppningar i buren
genom vilka stralning kan tranga ut till utsidan av buren. Stycket (styckena) av skivformat

material kan ocksa vara anordnat (anordnade) att delvis técka buren, vilket &r ett lampligt



arrangemang till exempel nar buren innefattar reflekterande delar, som inte behéver
tackas med ett reflekterande material. Ett sadant exempel kan vara en vasentligen sfarisk

bur med en tillplattad, reflekterande undre yta definierande botten av buren.

| en férdelaktig utféringsform innefattar exponeringskammaren endast ett stycke av
flexibelt skivformat material. Ett enda stycke av flexibelt skivformat material &r latt att
hantera. Med bara en bit av flexibelt skivformat material elimineras ocksa risken for att
stralning lacker ut genom &ppningar i en tackande struktur innefattande ett flertal stycken
av flexibelt skivformat material. For att erhalla en god passning runt buren, kan det enda
stycket av flexibelt skivformat material tillhandahallas i form av ett langstréckt stycke av
flexibelt skivformat material, som &r lindat runt buren, varefter andarna av namnda stycke
av flexibelt skivformat material &r I6stagbart fasta vid varandra, exempelvis med hjalp av
en eller flera mekaniska fastorgan, t.ex. tryckknappar eller kardborrband. Det ar ocksa
mojligt att drapera buren i ett enda stycke av flexibelt skivformat material genom att
placera det enda stycket av skivformat material 6ver buren och lata det falla ned for att
tacka utsidan av ndmnda bur. Ett enda stycke av flexibelt skivformat material kan besta av
ett flertal segment som ar fastade vid varandra fér att sikerstélla en tat passning runt

buren.

| en annan fordelaktig utféringsform innefattar exponeringskammaren ett flertal stycken av
flexibelt skivformat material. Dessa bitar ar latt fastade vid buren med tat passning, sa att

stralning reflekteras mot centrum av buren.

Bitarna av flexibelt skivformat material &r med férdel (tatande) fastade vid varandra, for att
forhindra stralning fran att lacka fran buren genom 6ppningar mellan namnda stycken av
skivformat material.

For att sakerstélla en tat passning runt buren, som sakerstéller att stralningen reflekteras
mot en specifik del av det utrymme som definieras av buren, t.ex. den centrala delen, kan
stycket (styckena) av flexibelt skivformat material vara elastiskt (elastiska) eller
inkorporera ett eller flera elastiska element. Stycket (styckena) av skivformat material kan
ocksa fastas vid buren med hjélp av lampliga fastséttningsmedel, t.ex. tryckknappar.

En annan férdel med stycket (styckena) av flexibelt skivformat material ar att man inte
behover ta bort ett helt stycke av flexibelt skivformat material nar en fordonskomponent



skall inféras i buren. Stycket (styckena) av flexibelt skivformat material kan, till exempel,
vara forsett (férsedda) med en eller flera féretradesvis tillslutbar(a) 6ppningar eller sa kan
man helt enkelt lyfta upp en del av ett eller flera stycken av flexibelt skivformat material fér
att fa access till det inre av buren.

Det ar fordelaktigt om stavarna é&r I6stagbara fran ramverket. Detta goér
exponeringskammaren latt att montera och  demontera. Demonterade
exponeringskammarkomponenter kraver ocksd mindre lagringsutrymme i jamférelse med
en monterad exponeringskammare.

Buren kan ocksa innefatta ett eller flera mellanliggande element, exempelvis plattor,
sadsom en bottenplatta som bildar en stympad sfar under det att den tjanar som en
fastanordning fér den nedre delen av ett flertal stavar, vid vilkken fastanordning en eller
flera av stavarna &r fast eller l6stagbart fastade. Dessa mellanliggande element har
foretréadesvis en reflekterande yta vand mot utrymmet, s att stycket (styckena) av flexibelt
skivformat material inte behéver tacka hela buren. Det &r méjligt att ha en énde av en stav
fast vid ett forsta mellanliggande element och den motsatta &nden av staven till ett andra
mellanliggande element. | en férdelaktig utféringsform &r en stav inférd genom hal eller
dppningar i ndamnda mellanliggande element, s& att staven kan avlagsnas darifran eller
vridas i ramverket for utvidgning av en 6ppning fér insattning av fordonskomponenten. Det
ar aven mdjligt att férse exponeringskammaren med topp- och/eller bottenelement, t.ex.
plattor, som inte fungerar som mellanliggande element fér sammanbindande stavar men
har en reflekterande yta, som &r vand mot utrymmet inuti kammaren, fér att reflektera
stralning i namnda utrymme. Dessa element kan ocksé& fungera som plattformar for att
uppbara namnda fordonskomponenter. Dessa arrangemang har den férdelen att stycket
(styckena) av flexibelt skivformat material inte behéver tacka hela ytan av buren.

Det &r viktigt att atminstone en del av ramverket har en krokt form, sa att stralningen fran
stralningskallorna, liksom den straining som reflekteras av stycket (styckena) av flexibelt
skivformat material, blir riktad mot den del av utrymmet inuti exponeringskammaren déar
den atminstone ena fordonskomponenten skall placeras, t.ex. centrum av buren. Darfor
har ramverket enligt uppfinningen atminstone delvis formen av en ellipsoid, sdsom en sfar,
eller ett ellipsoidsegment, exempelvis ett sfariskt segment, eller en parabolisk eller konkav
yta. Ett ellipsoidsegmentet kan ha formen av en stympad ellipsoid, t.ex. en stympad sfar.
Foretréadesvis har ramverket formen av en sfar, ellipsoid eller ett 4gg. Detsamma gaéller for



buren som innefattar ramverket. Buren kan ha formen av en ellipsoid eller en stympad
ellipsoid eller ha formen av ett dgg. Foretradesvis, har utrymmet inuti buren och stycket
(styckena) av flexibelt skivformat material en form som ger endast en eller tva
brannpunkter, s& att stralningen fran stralningskallorna koncentreras mot komponenten
(komponenterna) som ar beldgen (belégna) vid namnda brannpunkter (brannpunkten i en
sfar ar belagen i centrum av sfaren). Detta ger en mer effektiv energianvandning. Buren
och/eller ramverket kan ocksa ha en eller flera platta ytor. Till exempel kan en bur innefatta
en eller flera tillplattade mellanliggande element, t.ex. plattor, fér fastsattning av stavarna.
Dessa mellanliggande element kan ha en krokt och féretradesvis reflekterande insida vand

mot utrymmet inuti buren och en motsatt, tillplattad utsida.

Atminstone nagra av stralningskallorna, t ex UV-lampor eller IR-lampor, &r fastade vid en
eller flera av ndmnda stavar. Stralningskallorna kan exempelvis vara fastade pa den sida
av stavarna som ar vand mot utrymmet inuti buren. Alternativt, ar stralningskallorna
belagna inuti stavarna eller ar fastade vid andra sidor av stavarna. Stralningskallor kan
ocksa vara féstade vid andra delar av exponeringskammaren, sdsom de mellanliggande
elementen. Stralningskallorna ar med fordel jamnt férdelade runt omkretsen pa buren, sa
att alla ytor p& fordonskomponenterna som placerats i buren blir jamnt bestralade. En
annan fordel med detta arrangemang ér att stralningskallorna inte behéver avlagsnas fran
stycket (styckena) av flexibelt skivformat material nar stycket (styckena) av flexibelt
skivformat material avlagsnas fran buren eller fastas pa stycket (styckena) av skivformat
material nar stycket (styckena) av flexibelt skivformat material monteras pa buren.
Stralningskallorna kan sitta kvar fiastade p& stavarna nar dessa monteras eller
demonteras. Alternativt forblir stralningskallorna inte fastade vid stavarna nar dessa
monteras eller demonteras, av praktiska skal eller for att se till att stralningskallorna inte
skadas under dessa procedurer.

| en utféringsform, har buren formen av en ellipsoid, t.ex. en sfar. Salunda, kommer
stralningen att riktas mot den del av utrymmet inuti exponeringskammaren dar
fordonskomponenterna skall placeras.

| en annan utféringsform bildar stycket (styckena) av flexibelt skivformat material en del av
en tackande struktur, som innesluter hela utrymmet, vilket sakerstéller att s mycket
stralning som méjligt halles inuti ndmnda utrymme.



| ytterligare en annan utféringsform innefattar exponeringskammaren atminstone en
plattform, foretrddesvis en stralningspermeabel plattform, fér att uppbara namnda
fordonskomponent, eller for att stodja en stodstruktur, t.ex. ett rack, uppbéarande nadmnda
fordonskomponent. Plattformen &ar belagen inuti ndmnda utrymme. Det ar moijligt att ha en
plattform som stdds av ramverket. Alternativt kan plattformen stédjas av, exempelvis, en
axel som stracker sig fran plattformen till utsidan av buren. Det ar férdelaktigt att anvanda
en plattform, sa att fordonskomponenten kan placeras ndra brannpunkten
(brénnpunkterna) hos buren (i fallet med en sfar i centrum av namnda utrymme).
Plattformen kan exempelvis vara belagen vid en héjd ovanfor botten pa buren
motsvarande ca 1/3 av hela héjden av buren. Emellertid kan plattformen &ven vara
placerad pa andra stillen i buren, t.ex. ndra botten av buren. Plattformen kan ocksa
fungera som en bottenplatta eller mellanliggande element. Det &r ocksa av férdel, men inte
nédvéndigt, att plattformen, nar den befinner sig inom ramverket, &r stralningspermeabel.
Detta gor det mgjligt att bestrala fordonskomponenten fran alla sidor (stralningskallor &r
foretradesvis placerade pa bada sidor, éver och under plattformen). Stédstrukturer ar
fordelaktiga genom att de kan uppbdara mer &n en fordonskomponent (gér
fordonskomponenterna lattare att hantera) och att de ser till att alla ytor pa
fordonskomponenterna utsatts for stralning (t.ex. genom att skapa ett avstand mellan
stralningskéllorna och fordonskomponenterna och genom att vara strélningspermeabla).
Om materialet i plattformen &r stralningspermeabelt, t.ex. plast eller glas, kan plattformen
géras som en massiv platta.

| en utforingsform &r plattformen ett galler. Ett galler kan innefatta ett flertal stavar
tillverkade av ett lampligt material, t ex en metall men &ven ett stralningspermeabelt
material.

| en annan utféringsform, &r plattformen och namnda strainingskallor roterbara relativt
varandra. Plattformen kan vara roterbar inuti namnda bur och / eller buren kan vara
roterbar kring ndmnda plattform. Det viktiga &r att fordonskomponenten &r roterbar relativt
némnda stralningskallor, s att stralning appliceras sa jamnt som méjligt till s& manga ytor
pa fordonskomponenten som méjligt.

Det ar mojligt att ha tva eller flera stralningspermeabla plattformar i en
exponeringskammare. Till exempel har en ellipsoid bur tva brannpunkter och det ar darfor
ldmpligt att ha tva plattformar inom en sadan bur, som ligger vid n&mnda brénnpunkter.



| en utféringsform ar atminstone ett stycke flexibelt skivformat material férsett med
atminstone en ftillslutbar 6ppning for mottagning av namnda &tminstone en
fordonskomponent. Denna utféringsform &r fordelaktig i det att inga komponenter hos
exponeringskammaren behdver avlagsnas helt frdn exponeringskammaren nar
fordonskomponenten skall inféras i buren. Stycket av flexibelt skivformat material
innefattar foretradesvis atminstone ett oppningsbart parti, t.ex. en flk eller en klaff,
foretradesvis utskuren i stycket av flexibelt skivformat material, som kan vikas undan fér
att exponera en 6ppning fér mottagning av ndmnda atminstone en fordonskomponent.
Eftersom fliken foretradesvis ar gjord av samma material som stycket av flexibelt
skivformat material, kommer insidan av fliken att reflektera stralning in i utrymmet inuti
buren. Alternativt kan flikarna helt avlagsnas fran stycket av flexibelt skivformat material
nér en fordonskomponent skall placeras i buren. Det ar ocksa mojligt att avlagsna eller
lyfta ett stycke av flexibelt skivformat material for att fa access till det inre av
exponeringskammaren eller att tdcka dppningen i stycket av flexibelt skivformat material

med en bit gjord av ett annat och féretradesvis reflekterande material.

| en annan utféringsform, sdsom nadmnts ovan, ar den atminstone en av ndmnda stavar
I6stagbart fast vid ndmnda ramverk, for att skapa en 6ppning fér mottagande av
atminstone en fordonskomponent. Alternativt &r namnda stav férskjutbar relativt namnda
ramverk. Till exempel kan staven vara monterad i spar i det mellanliggande elementet
(elementen), varvid ndmnda spar I6per i en omkretsriktning pa buren, sa att staven kan
forskjutas i riktning mot en intilliggande stav langs periferin av buren. Det &r ocksa méjligt
att ha en stav roterbart monterad i namnda ramverk, sa att rotation av den krékta staven
skapar en forstorad 6ppning i ndmnda ramverk mellan namnda stav och en angransande
stav. Det ar méjligt att ha mer an en stav roterbart monterad i namnda ramverk. En férdel
med den férskjutbara och / eller vridbara staven ar att det blir méjligt att forstora en
Gppning i ramverket utan att ta bort ndgon av stavarna. Detta gor det lattare, i jamforelse
med tidigare kédnda exponeringskammare, for en operatdr av exponeringskammaren att
placera en fordonskomponent i nédmnda exponeringskammare, sarskilt i kombination med

en Oppning i ndmnda stycke av flexibelt skivformat material, sdsom beskrivits ovan.

Det namns ovan att stycket (styckena) av flexibelt skivformat material féretradesvis har en
tat passning runt buren. Emellertid ar det mgjligt att anvanda ett eller flera stycken av



flexibelt skivformat material, som inte har en tat passning runt buren, eller har vikta partier

nar de &r monterade pa namnda bur.

Ramverket har atminstone en 6ppning fér inférande av fordonskomponenter. Denna
Oppning ar foretradesvis definierad av tva stavar placerade intill varandra. Dessa stavar
kan, men behover inte, vara belagna langre fran varandra i jamférelse med de évriga
stavarna. Det &r ocksa mojligt att lata 6ppningen definieras av tva stavar med en eller flera
stavar placerade mellan ndmnda stavar. Stavarna belagna mellan de tva stavarna ar
kortare och &ndarna av namnda stavar definierar en évre och / eller en undre sida av
oppningen. Oppningen i ramverket &r med férdel men inte nédvandigtvis tackt av minst ett
stycke av flexibelt skivformat material, en del av vilket kan avlagsnas eller vikas bort fér att
frildgga 6ppningen i ramverket.

Trots att exponeringskammaren har exemplifierats fér fordonskomponenter, ar det
uppenbart att kammaren kan anvéndas fér varje féremal, som har en lamplig form och

storlek, forsett med en stralningshardbar belaggning.

Stycket (styckena) av flexibelt skivformat material kan monteras pa buren pa manga olika
séatt. Till exempel, ar det mgjligt att ha stavar placerade pa insidan och / eller utsidan av
stycket (styckena) av flexibelt skivformat material. Det ar aven méjligt att ha stycken av
flexibelt skivformat material fast vid namnda stavar, sa att varje stycke av flexibelt
skivformat material tacker utrymmet mellan tva stavar.

En exponeringskammare enligt uppfinningen &r foretradesvis anordnad i narheten av eller
i direkt anslutning till en beldggningskammare dar fordonskomponenterna férses med
stralningshardbar beldggning, sa att fordonskomponenterna enkelt och snabbt kan
Overforas (automatiskt eller manuelit) fran belaggningskammaren till
exponeringskammaren.

En exponeringskammare enligt uppfinningen har féretradesvis en diameter av 2,1 till 2,3 m
och innefattar ca 8-12 stavar. Detta utesluter inte exponeringskammare med storre eller
mindre dimensioner och/eller med farre eller flera stavar. Oppningen i ramverket har
foretradesvis en hojd av ca 1,2 meter. Horisontella distanselement kan anordnas mellan
stavarna.



Slutligen, kan exponeringskammaren goéras lufttat, sa att exponeringskammaren kan fyllas
med en gas, t.ex. en "inert" gas. Uttrycket "inert gas" omfattar gaser eller gasblandningar
med ett reducerat hdmmare-innehall for en radikalpolymerisation av de stralningshérdbara
belaggningarna. Sadana gaser omfattar i synnerhet kvave, argon eller koldioxid med en
syrehalt som ar mindre &n 5 volymsprocent.

KORT FIGURBESKRIVNING

Nedan féljer en kort beskrivning av ritningarna:

Fig. 1 visar en forsta utféringsform av uppfinningen;
Fig. 2 visar en andra utféringsform av uppfinningen;

Fig. 3 visar en tredje utféringsform av uppfinningen;

DETALJERAD BESKRIVNING AV UPPFINNINGEN

Féljande stycken foérklarar innebdrden av vissa begrepp som anvands i denna ansékan.

En stav &r ett langstrackt strukturelement. En stav kan vara rak eller krokt. En stav kan
aven besta av ett flertal mindre segment férbundna med varandra for att bilda en stav. Till
exempel ar det mojligt att fasta ett flertal raka segment till varandra fér att bilda en krokt
stav.

Termen stralningskélla avser en stralningskalla for hardning stralningshéardbara
beléggningar pa fordonskomponenter. Exempel pa lampliga stralningskallor ar UV-lampor,
IR-lampor eller varmeelement. Det &r mojligt att anvdnda mer &n en typ av stralningskalla i
samma exponeringskammare. UR-straining ar foérdelaktig genom att en komponent kan
hardas pa ca 3-4 minuter och vid temperaturer av ca 18-19 °C.

Ett stycke av flexibelt skivformat material ar ett flexibelt stycke innefattande ett eller flera
material anordnade i ett eller flera skikt.

En ellipsoid ar en tredimensionell kropp som liknar en perfekt ellipsoid. En ellipsoid kan
vara nagot asymmetrisk. Till exempel, kan en ellipsoid vara nagot trunkerad. En perfekt
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ellipsoid &r en typ av andragradsyta som ar en hdgre analog dimension av en ellips. Det

finns manga olika typer av ellipsoider, exempelvis sfarer.

Var definition av ett ellipsoidsegment &r en tredimensionell kropp som liknar ett perfekt
ellipsoidsegment.

En sfar ar en tredimensionell kropp som liknar en perfekt sfar. En sfar kan vara nagot

asymmetrisk. Till exempel kan en sfar vara en nagot stympad sfér.

Ett sfariskt segment &r en tredimensionell kropp som liknar ett perfekt sfariskt segment.

En &aggform &r en tredimensionell form som liknar en perfekt dggform. En &ggform kan

vara nagot asymmetrisk. Till exempel, kan en dggform vara en nagot stympad aggform.

De geometriska konfigurationer, som tacks av féreliggande uppfinning, innefattar &ven
paraboliska eller konkava ytor reflekterande stralning mot det inre av
exponeringskammaren.

Ett objekt fast eller anslutet till ett annat objekt kan vara direkt fast eller anslutet till ndmnda
objekt eller fast eller anslutet medelst ett mellanstycke. Ett objekt fast vid eller anslutet till
ett annat objekt kan vara borttagbart eller fast anbragt eller anslutet till naAmnda objekt.

Det ndmns pa vissa stéllen att stycket av skivformat material tacker en hel yta. Det &r
underforstatt att detta innefattar utforingsformer vari mindre delar av ytan forblir otéckta.

Exempelvis kan stycket av bojligt skivformat material vara férsett med ett hal fér en axel.

En forskjutbar stav kan forskjutas i sin helhet mot eller bort fran intilliggande stavar utan att
avlagsnas fran ramverket av vilken den &r en del. En roterbar stav &r roterbart anordnad i
ramverket, sa att mitten av staven forflyttas bort fran eller mot en intilliggande stav medan

andarna av staven forblir pa samma avstand fran namnda intilliggande stavar.

Uppfinningen kommer nu att beskrivas i detalj med hanvisning till ritningarna.

Fig. 1 visar en forsta utféringsform av en exponeringskammare 1 enligt uppfinningen.
Exponeringskammaren innefattar ett flertal stavar 2 som &r anslutna till varandra for att
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bilda ett sfarisk ramverk. Stavarna 2 har en krokning och definierar mellan dem ett
utrymme 5 foér att ta emot en eller flera fordonskomponenter (ej visade). Ramverket utgér

en del av en bur 8 som omger ndmnda utrymme 5. Buren 8 har formen av en sfér.

Exponeringskammaren 1 innefattar &ven en stralningspermeabel plattform 9 placerad inuti
ramverket pa vilken fordonskomponenterna skall placeras innan héardningsprocessen
startar. | denna utféringsform, ar plattformen gjord av ett stralningspermeabelt material och
monterad pa en roterbar axel 7, som ar ansluten till ett drivorgan 3. Axeln 7 och
drivorganet 3 ar schematiskt visade i Fig. 1. En férdel med att anvdanda en
stralningspermeabel plattform 9 &r att fordonskomponenterna placerade pa plattformen 9
kan bestralas fran undersidan hos plattformen 9. Den roterbara axeln 7 kan rotera
plattformen 9 relativt buren 8 sa, att ytorna pa fordonskomponenterna placerade pa

plattformen 9 utsatts jamnt for stralning.

Stralningskallor 14 i form av UV-lampor ar fastade vid stavarna 2. Observera att vissa
stralningskallor 14 (schematiskt visade) ar placerade under plattformen 9. UV-lamporna 14
ar jamnt fordelade runt omkretsen pa buren 8, for att se till att alla delar av

fordonskomponenterna pa plattformen 9 blir jamnt bestralade.

Buren 8 ar tackt av ett enda stycke av flexibelt skivformat material 10. Det enda stycket av
flexibelt skivformat material 10 &r anordnat i form av ett langstrackt stycke, som &r lindat
runt buren 8 och vars éndar ar fasta vid varandra med hjalp av lampliga fastorgan 11, t ex
tryckknappar. Ramverket ar forsett med en Oppning 18 for mottagning av
fordonskomponenterna. Oppningen 18 i ramverket skapas genom att 6ka avstandet
mellan tva intilliggande stavar. En motsvarande 6ppning 16 &r utskuren i stycket av
flexibelt skivformat material 10, sa att fordonskomponenterna kan sattas in i
exponeringskammaren 1 genom 6ppningarna 16, 18. Oppningen 16 i stycket av flexibelt
skivformat material 10 &r tackt av en flik 17 fast vid ena sidan till stycket av flexibelt
skivformat material 10, vilket flik 17 kan vikas at sidan for att exponera 6ppningen 18 i

ramverket.

FIG. 2 visar en ellipsoidformad exponeringskammare 21 innefattande stavar 23 som utgér
en del av en ramverk vilket bildar en del av en bur 24. Exponeringskammaren 21 i Fig. 2
har ett mellanliggande element 31 belaget vid botten av buren 24 och vid vilket stavarna
23 &r fastade. Det mellanliggande elementet 31 har en krokt och reflekterande inneryta,
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som &r vand mot utrymmet inuti buren 24. Exponeringskammaren innefattar vidare tva
stralningspermeabla plattformar 22 uppburna av axlar 35. | denna utféringsform ar buren
24 roterbar kring plattformarna 22 medelst ett drivorgan 25 (schematiskt visat). Notera att i

denna utféringsform kan UV-lampor ocksa vara fasta vid det mellanliggande elementet 31.

Buren 24 ar tackt av ett flertal stycken av béjligt skivformat material 26 fastade vid
stavarna 23 medelst lampliga fastorgan 27, t ex tryckknappar. Bitarna av flexibelt
skivformat material 26 ar fastade sida vid sida pa buren 24, strackande sig fran
mellanstycket 31 till en éverdel pa buren 24, sa att de tacker alla éppningar i ramverket
genom vilken stralning kan lacka ut.

Tva av styckena av flexibelt skivformat material 26 &r férsedda med flikar 28 och
6ppningar 29 liknande fliken och 6ppningen, som visas i Fig. 1. Ramverket i Fig. 2 &r
ocksa forsett med tva dppningar 30 motsvarande éppningarna 29 i styckena av flexibelt
skivformat material 26.

Slutligen, i Fig. 3, visas en sfarisk bur 40 utan stycken av flexibelt skivformat material. En
av stavarna 41 i FIG. 3 &r roterbart monterad i 6vre och undre mellanliggande element 42,
43, sa att den kan roteras i namnda bur 40 och dess centrala parti avidgsnas fran lage A
till lage B eller C och darigenom 6ka eller minska utrymmet mellan sig sjélv och en
angransande stav 44. | en alternativ utforingsform (ej visad), &r staven férskjutbar langs
periferin av buren.

Observera att uppfinningens skyddsomfang inte begransas av de ovan beskrivna
utféringsformerna. De funktioner som beskrivs ovan kan kombineras pa manga olika sétt.
Till exempel, en eller flera av stavarna i Fig. 1 och 2 kan vara roterbar(a) eller
forskjutbar(a) relativt de andra stavarna. Exponeringskamrarna i FIG. 1 och 2 kan vara
forsedda med ett godtyckligt antal mellanliggande elementen och buren i Fig. 3 kan téckas
med ett eller flera stycken av flexibelt skivformat material.
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