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PATENTKRAV

1. Torklada for torkning av en bana (18) av cellulosamassa, vilken torklada (1)
innefattar blaslador (26, 32, 126), som &r inrattade att blasa Iuft mot banan
(18) av cellulosamassa fér torkning av massan enligt principen luftburen
bana, kannetecknad av att torkladan (1) innefattar nedre blaslador
(26, 32, 126), som anordnade att uppbéra banan (18), varvid atminstone 20%
av torkladans (1) totala antal nedre blaslador (26, 32, 126) i respektive 6vre
yta (44, 54, 144) har 6ppningar (48, 60, 148), som har ett karakteristiskt matt
av 1,8 till 3,1 mm och utgér atminstone 20% av den totala perforeringsgraden
av respektive nedre blasladas (26, 32, 126) dvre yta (44, 54, 144).

2. Torklada enligt krav 1, vid vilken 6ppningarna (48, 60, 148), som har ett
karakteristiskt matt av 1,8 till 3,1 mm, &r 6ppningar av icke-vinklad typ.

3. Torklada enligt nagot av de foregaende kraven, vid vilken atminstone en
nedre blaslada (32) innefattar 6ppningar (60) av icke-vinklad typ, vilka har ett
karakteristiskt matt av 1,8 till 3,1 mm och utgér atminstone 75% av den nedre
blasladans (32) totala perforeringsgrad.

4. Torklada enligt nagot av de féregaende kraven, vid vilken atminstone 10%
av det totala antalet av nedre blaslador i torkladan innefattar 6ppningar (60)
av icke-vinklad typ, vilka har ett karakteristiskt matt av 1,8 till 3,1 mm och ut-
gér atminstone 75% av respektive nedre blasladas (32) totala perforerings-
grad.

5. Torklada enligt nagot av de foregaende kraven, vid vilken atminstone en
nedre blaslada (26, 126) innefattar 6ppningar (48, 148) av icke-vinklad typ
och 6ppningar (46, 146) av vinklad typ, varvid 6ppningarna (48, 148) av icke-
vinklad typ har ett karakteristiskt matt av 1,8 till 3,1 mm och utgér atminstone
20% av den nedre blasladans (26, 126) totala perforeringsgrad, och varvid
Oppningarna (46, 146) av vinklad typ utgor atminstone 30% av den nedre
blasladans (26, 126) totala perforeringsgrad.




10

15

20

25

30

22

6. Torklada enligt nagot av de féregaende kraven, vid vilken atminstone 10%
av det totala antalet av nedre blaslador i torkladan (1) innefattar 6ppningar
(48, 148) av icke-vinklad typ och dppningar (46, 146) av vinklad typ, varvid
Oppningarna (48, 148) av icke-vinklad typ har ett karakteristiskt matt av 1,8 till
3,1 mm och utgér atminstone 20% av respektive nedre blasladas (26, 126)
totala perforeringsgrad, och varvid éppningarna (46, 146) av vinklad typ utgér
atminstone 30% av respektive nedre blasladas (26, 126) totala perforerings-
grad.

7. Torklada enligt ndgot av de foregaende kraven, vid vilken atminstone 10%
av det totala antalet av nedre blaslador i torkladan innefattar 6ppningar (60)
av icke-vinklad typ med ett karakteristiskt matt av 1,8 till 3,1 mm och utgér
atminstone 75% av respektive nedre blasladas (32) totala perforeringsgrad,
och atminstone 10% av det totala antalet av nedre blaslador i torklddan inne-
fattar dppningar (48, 148) av icke-vinklad typ och 6ppningar (46, 146) av vink-
lad typ, varvid éppningarna (48, 148) av icke-vinklad typ har ett karakteristiskt
matt av 1,8 till 3,1 mm och utgér atminstone 20% av respektive nedre blasla-
das totala perforeringsgrad, och varvid 6ppningarna (46, 146) av vinklad typ
utgér atminstone 30% av respektive nedre blasladas (26, 126) totala perfore-
ringsgrad.

8. Torklada enligt ndgot av de foregaende krav, vid vilken namnda karakteris-
tiska matt av 6ppningarna (48, 60, 148) &r 2,0 till 2,8 mm.

9. Torklada enligt nagot av de foregaende kraven, vid vilken namnda karakte-
ristiska matt av 6ppningarna (48, 60, 148) &r 2,2 till 2,7 mm.

10. Forfarande for torkning av en bana (18) av cellulosamassa med hjalp av
blaslador (26, 32, 126), som &r inréttade att blasa luft mot banan (18) av cel-
lulosamassa for torkning av massan enligt principen luftburen bana,

kdnnetecknat avblasning av luft mot banan (18) fran nedre blaslador
(26, 32, 126), som &r anordnade att uppbara banan (18), varvid i &tminstone
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20% av det totala antalet nedre blaslador (26, 32, 126) atminstone 20% av
den totala méngden Iuft som blases mot banan (18) blases fran 6ppningar
(48, 60, 148) som har ett karakteristiskt matt av 1,8 till 3,1 mm.

11. Foérfarande enligt krav 10, vid vilket i atminstone 10% av det totala antalet
nedre blaslador (26, 32), som blaser luft mot banan (18), atminstone 75% av
den totala méngden luft som blases mot banan (18) blases fran éppningar
(60) som &r av icke-vinklad typ och har ett karakteristiskt matt av 1,8 till 3,1
mm.

12. Forfarande enligt nagot av kraven 10-11, vid vilket i atminstone 10% av
det totala antalet av nedre blaslador (26, 32), som blaser luft mot banan (18),
atminstone 20% av den totala méangden luft som blases mot banan (18) bla-
ses fran 6ppningar (48, 148) som ar av icke-vinklad typ och har ett karakteris-
tiskt matt av 1,8 till 3,1 mm, och vid vilket atminstone 30% av den totala
mangden luft som blases mot banan (18) blases fran 6ppningar som &r av
vinklad typ (46, 146).
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