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TEKNISKT OMRADE

Foreliggande uppfinning avser en klambacksmekanism for skrankmaskin, nirmare bestimt en
skrankmaskin avsedd for skrankning av tidigare slipade och gradade sagtinder pa ségblad.
Mekanismen omfattar tvd klambackar for fastklamning av sdgblad under skrinkningsforlopp,
samt en klimbackarna paverkande lankmekanism fér pdverkan av klambackarnas rorelser un-
der pagéende skriankningsfoérlopp mot och fran varandra under ett pé forhand faststillt mons-
ter, beroende t.ex. pa att sagtinder inom dterkommande grupp av tinder har sinsemellan oli-
ka form.

TEKNIKENS STANDPUNKT

Skrankning av sagblads téinder 4r en mycket viktig funktion for sdgbladets prestanda och kva-
litet. Skrankdjupet maste héllas inom sniiva toleranser s att skrinkningen blir symmetrisk.
Annars tenderar sdgsnittet att bli snett, vilket 4r en allvarlig kvalitetsbrist. Ett exempel pé en
skrinkmaskin framgar av svenska patentskriften 521364,

Viktig konstruktionsdetalj i en skrankmaskin 4r klambackarna som héller fast sdgblad under
sjalva skrankmomentet.

P4 vissa kiinda maskiner klams sagbladet mellan en i maskinen fast anordnad och en rorlig
klamback. En sddan 16sning kan vara behiftad med nackdelen att skrinkningens symmetri
andras om sdgbladets tjocklek varierar. Speciellt vid skrankning av 14nga bandségblad kan
detta utgéra ett problem, d& materialets tjockleksvariation kan Gverstiga den tillitna tole-
ransen pa skrankningens symmetri.

Andamélet med foreliggande uppfinning &r bl.a. att eliminera ovan nimnda problem genom
en ny konstruktion fér fastklamning av sdgblad.

REDOGORELSE FOR UPPFINNINGEN

Den i det foregdende omnédmnda kldmbacksmekanismen har en lankmekanism som omfattar
tva vinkelhivarmar och tva mellanlankar.

Ena &nden pd var och en av vinkelh#varmarna &r rorligt fist vid en trycksténg medan den
aterstdende dnden pd var och en av vinkelhdvarmarna ar rorligt fast vid var sin fast punkt i

- mekanismen och vid en dnde pé var sin av mellanldnkarna, vilkas dterstdende dnde 4r rorligt
fast vid var sin av de tva klambackarna, som bada &r rorligt anordnade mot och frén var-
andra.

Dessa och ytterligare kannetecken framgar av bifogade patentkrav.



FIGURBESKRIVNING

En utforingsform av uppfinningen framgér av bifogade ritningar, dar schematiskt:
Fig 1 visar en sidovy av en klambacksmekanism enligt uppfinningen;
Fig 2 visar mekanismen enligt Fig 1 snett bakifran; och

Fig 3 visar mekanismen enligt Fig 1 snett framifran.

FOREDRAGEN UTFORINGSFORM

Den i Fig 1 visade klambacksmekanismen har en linkmekanism omfattande tv3 vinkelhéivar-
mar 5 resp. 6 och tva mellanlankar 7 resp. 8.

Ena &nden 51 resp. 61 pd var och en av vinkelhéivarmarna 5 rsp. 6 ar rorligt fist vid en tryck-
sting 9. Den aterstdende dnden 52 resp. 62 pa var och en av vinkelhdvarmarna 5 resp 6 4r
rorligt fist vid var sin fast punkt 101 resp. 106 i linkmekanismen och vid en dnde 71 resp. 81
pa var sin av mellanlidnkarna 7 resp. 8, vilkas &terstdende dnde 72 resp 82 #r rorligt fist vid
var sin av de rorligt anordnade kldmbackarna 1 resp. 2. - Trycksténgen 9 dverfor en tryck-
kraft till vinkelh&varmarna 5 och 6.

Fastpunkter 102 resp. 105 mellan vinkelhéivarmarna 5 resp. 6 och mellanlinkarna 7 resp. 8
samt fistpunkter 103 resp. 104 mellan mellanlidnkarna 7 resp. 8 och klimbackarna 1 resp 2
ligger i det narmaste pd en och samma raka linje nir ett sdgblad klams fast mellan klimback-
arna 1 resp. 2 under ett skriankningsforlopp.

Genom att de tvd vinkelhdvarmarna S resp. 6 sitter monterade i viss mén spegelvént i forhal-
lande till ett symmetriplan mellan klambackarna 1 resp. 2 kommer nu dessa att 6ppna och
stanga symmetriskt da tryckstdngen 9 ror sig upp och ned . Effekten av vinkelhdvarmarnas 5
och 6 rorelser blir att klimbackarna 1 och 2 ror sig spegelvant. Harvid sikerstilles att cent-
rum pé ett sigblad 14 alltid befinner sig i symmetriplanet oavsett bladets tjocklek. Med sym-
metriplanet mitt i sigbladet s& befinner sig de bdda klambackarna alltid p4 lika avstind frn
planet, vilket sékerstéller att bladet alltid centreras d& det kliams fast.

En upp- och nedétgdende rorelse hos tryckstdngen 9 styrs av en kamkurva 12 anbringad pé en
roterande drivaxel 13 i sjdlva skrankmaskinen. Till denna drivaxel 4r dven maskinens skrénk-
mekanismer (ej visade) kopplade. P4 kamkurvan 12 rullar ett 16phjul 10, vilket via en tryck-
fjader 11 6verfor kamkurvans rorelse till tryckstdngen 9. -

Fjaderns 11 funktion &r att taga upp skillnader i rérelser hos tryckstingen 9 som annars kan
uppsté vid olika tjocklek pa sagbladet 14.

Léanksystemets geometri ar s& utformad att hdvarmen 5 resp. 6 och mellanldnken 7 resp. 8
bildar knéleder. Geometrin &r vidare sa vald att fiistpunkter 102 resp. 105 mellan vinkelhév-
armarna 5 resp.6 och mellanldnkarna 7 resp. 8 samt fistpunkter 103 resp. 104 mellan mellan-
lankarna 7 resp. 8 och klambackarna 1 resp. 2 ligger i det nirmaste pd en och samma tiank-
ta raka linje nér ett sdgblad klams fast mellan klambackarna 1, 2 under ett skrankningsfor-
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lopp. Detta medfor att klamkraften blir mycket hog, vilket ar efterstravansvirt for ett gott
skrankresultat. Knéledernas hoga utvaxling medfér dven att den hoga kldmkraften kan uppnas
med en relativt 1ag kraft i tryckstdngen 9. Detta ger en mjuk gang och tilldter att skrankma-
skinen kors med relativt hogt varvtal.

De 1 Fig 2 och 3 visade vyerna av samma linkmekanism som i Fig 1 har samma referensbe-
teckningar som i Fig 1.
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