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PATENTKRAV
1. Skérverktyg for utforande av skdroperationer pé ett arbetsstycke nér
skérverktyget roteras kring en central axel medelst ett maskinverktyg, varvid
skérverktyget innefattar:

en visentligen cylindrisk kropp anordnad kring den centrala axeln, varvid den
visentligen cylindriska kroppen har en forsta dnde och en motsatt andra dnde;

ett skdrparti anordnat pa eller kring den forsta dnden av den generellt
cylindriska kroppen, varvid skérpartiet har ett antal skdreggar konstruerade for att
ingripa med arbetsstycket under skdroperationer; och

ett monteringsparti anordnat pé eller kring den motsatta andra dnden av den
visentligen cylindriska kroppen, varvid monteringspartiet dr konstruerat for att
kopplas till maskinverktyget,

varvid minst en del av den visentligen cylindriska kroppen innefattar en

sformad

del formad med hjilp av st formverkive i en formningsprocess, ach

varvid den formade delen édr formad kring skarpartiet pa ett satt som kopplar

it ovimnduska kroppspartiet

e den centrala axeln och den

2. Skérverktyg enligt krav 1, varvid den formverkiygsformade delen innefattar fibrer

eller partiklar anordnade slumpmassigt eller i en forutbestdmd skiktstruktur anordnad

bland/inom ett matrismaterial.

sy N .
TSR ranmanariiot
QR PPN U



10

15

20

25

srvivesbadtae. an et ael e e aencbae banardnad o nioblor st danoonteala aeolnoooi

ANTNIQATERYN A T A R G T o O T R e Iy i T A G e I TR PR ooy oy
S

¥ 3 » aa . .

Adon farmadoe dalon e farmaad evana daninee deenadalon

RN SR WU X N NP BRI N S X NI T S NS ) ),Li,.\;. AN TN TR OO I TN

3 . Skérverktyg enligt krav 1 3, varvid den inre kdrndelen innefattar endera

av ett ihaligt rérformigt element eller ett massivt cylindriskt element.

4 5. Skérverktyg enligt krav i 3, varvid den inre kdrndelen dr bildad av

endera av stal, karbid, fiberarmerad komposit eller partikelarmerad komposit.

& &, Skérverktyg enligt krav 1, varvid den formverktvesformade delen innefattar ett

antal

nétningsbestindiga element anordnade eller utformade déri.

& 7. Skarverktyg enligt krav 5 6, varvid de ndtningsbestindiga elementen &r

bildade av minst endera av PCD, PCBN, karbid, cermet eller keramiskt material.

7 8. Skérverktyg enligt krav 1, varvid det cylindriska kroppspartiet

kivgsformade delen

innefattar ett

antal notningsbestandiga och/eller virmebestindiga partiklar anordnade pé eller kring

ndmnda antal spér.

§ 9. Skérverktyg enligt krav 1, varvid den «formade delen innefattar ett

antal

ndtnings- och/eller virmebestindiga metallskikt och/eller mellanldgg anordnade pa
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eller kring atminstone endera av monteringspartiet och skérpartiet.

& 48, Skérverktyg enligt krav 1, varvid den sformade delen innefattar ett

antal

déri utformade kylkanaler.

1} 44, Skdrverktyg enligt krav 1, varvid skérpartiet innefattar ett antal

ssformade delen

och varvid

ndmnda antal skdreggar dr utformade i ett antal skir som ar selektivt kopplade till

ndmnda antal plattelement genom att varie skir selekuivi kan avidgsnas och ex

¥ ¥

11 42, Forfarande for bildande av ett skédrverktyg for anvdndning i roterande
skdroperationer, varvid metoden innefattar:

att dstadkomma ett formverktyg bildat av en eller flera formsektioner, varvid
formverktyget har ett antal innerytor vilka avgrinsar ett inre utrymme 1 formverktyget

med skérverktygets form;

att fastgora ett skérparti av skdrverktyget 1 formverktyget;

att anordna en méngd héardbart (stelningsbart) material inom formverktygets
inre utrymme och kring en del av skérpartiet for bildande av ett skirverktyg i

3

formverktyget ool kring kitrndelen;

58

att 1ata det hardbara (stelningsbara) materialet hirda (stelna);

att avlagsna skdrverktyget frin formverktyget.
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rorformiga element i formverktyget innan nimnda méngd hardbart (stelningsbart)
material anordnas 1 formverktyget, och varvid anordnandet av ndmnda méngd
hérdbart (stelningsbart) material 1 formverktyget innefattar anordnande av materialet

kring ndmnda antal rérformiga element.

46, Forfarande enligt krav |} 42, varvid ndmnda méingd hardbart

(stelningsbart) material tillfors genom dragning av det hdrdbara (stelningsbara)

materialet in 1 formverktygets inre utrymme med hjilp av en vakuumprocess.

0

t2, vidare innefattande astadkommande av ett

antal ndtningsbesténdiga element inom det hirdbara (stelningsbara) materialet.

TN

16 X, Forfarande enligt krav 11 +2, vidare innefattande elmetallisering av en del

av det hdrdade (stelnade) materialet efter borttagning av skérverktyget fran



formverktyget.
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