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SKARVELEMENT TILL KABELSTEGE OCH FORFARANDE VID MONTERING
AV ETT SADANT

Tekniskt omrade
Foreliggande uppfinning hanfor sig till en anordning for att skarva en ka-

belstege.

Uppfinningens bakgrund

Skarvanordningar for kabelstegar med sexkantprofil finns tidigare i form av
skarvelement som krokas Over profilens ena kant och vrids Gver kring profilens
motsatta kant. Dessa skarvanordningar ar férsedda med fran utsidan av skarv-
elementet reglerbara lasskruvar som laser skarvelementet mot denna motsatta
kant. Dessa tidigare kanda skarvelement kallas for stegskarvar och finns i olika yt-
behandlade utféranden.

Saledes kraver dessa skarvelement dels att skruvarna sitter inskruvade i
elementet tillrackligt langt for att sitta kvar vid transport men inte Iangre inskruvade
an att skarvelementet kan krokas fast pa sexkantprofilen utan att skruvarna hind-
rar detta. Skulle skruvarna vara inskruvade for langt i profilen innebar det att en
montdr forst maste skruva ut skruvarna for att darefter ater skruva in dessa till an-
liggning mot sexkantprofilen. Vidare kraver dessa tidigare kanda skarvelement att
montdren maste passa in ett verktyg mot ett skruvhuvud for att sedan vrida/rotera
detta for en fastsattning.

Uppfinningens syfte

Syftet med uppfinningen ar att astadkomma ett skarvelement vilket kan
monteras snabbare an tidigare kanda skarvelement.

Syftet ar vidare att astadkomma ett skarvelement som inte kraver I6sa de-
lar pa skarvelementet for att kunna monteras.

Syftet ar vidare att anvisa ett férfarande for att sammanfoga en forsta och
en andra av en kabelsteges sidoprofiler &nde mot &nde med varandra med ett sa-
dant skarvelement.

Syftet med dels det nya skarvelementet och det nya forfarandet ar att en
skarvning av en kabelsteges sidoprofiler skall dels vara tidsbesparande dels krava
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enklare verktyg och dels orsaka farre monteringsproblem, sdsom saknade monte-
ringsdetaljer.

Sammanfattning av uppfinningen

Genom féreliggande uppfinning, sdsom denna framstar i de sjalvstandiga
patentkraven, uppfylls ovan angivna syften varvid namnda nackdelar har elimine-
rats. Lampliga utféringsformer av uppfinningen anges i de osjalvstéandiga patent-
kraven.

Uppfinningen avser ett skarvelement for att sammanfoga en forsta och en
andra av en kabelsteges sidoprofiler ande mot ande med varandra. Kabelstegens
sidoprofiler ar féretradesvis av sa kallad sexkanttyp, men kan anta andra tvarsnits-
former, exempelvis en fyrkanttyp sésom en parallellogram eller romb. Skarvele-
ment innefattar dels en langsgaende greppkant vilken ar anslutbar éver sidoprofi-
lernas férsta langsgaende kanter dels en Iaskant vilken ansluter till sidoprofilernas
andra motsatta belagna langsgaende kanter. Att dessa langsgaende kanter ar
motsatta skall tolkas som att kanterna har mgjlighet att halla kvar ett skarvelement
som ar férsett med ett liv endast pa ena sidan om sidoprofilen. Skarvelementets
laskant ar forsedd med lasorgan fér fixering av skarvelementet mot sidoprofilen.
Dessutom ar lasorganet ar utformat som en med en fri ande utformad lastunga vil-
ken ar integrerad med laskanten. Att denna lastunga ar integrerad med laskanten
innebar att lastungan kan vara stansad, kan vara svetsad/I6dd eller vara nitad fast
i skarvelementet. En sadan utformning innebar att inga 16sa delar finns till skarv-
elementet och att detta endera kan snappas fast kring sidoprofilerna som ar for-
sedda med elastiska fjadrande lastungor utan nagot verktyg alls eller med plastiskt
deformerbara lastungor som deformeras med hjalp av ett verktyg, exempelvis en
skruvmejsel.

| en utféringsform av uppfinningen ar lastungan med den fria anden i ett
vilolage deformerad till att vara vinklad in mot skarvelementet. Denna utférings-
form &ar féretradesvis férsedd med en elastiskt fjadrande lastunga.

| en utféringsform av uppfinningen ar lastungan elastiskt deformerbar fran
sitt vilolage. Denna utféringsform ar foretradesvis forsedd med en plastiskt defor-
merbar lastunga.
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| en utféringsform av uppfinningen ar lastungan plastiskt deformerbar.
Denna utféringsform ar enkel att tillverka och Iastungan ar i ursprungligt 1age helt i
plan med det 6vriga skarvelementet, det vill sdga att lastungan inte skjuter ut at
nagot hall.

| en utféringsform av uppfinningen ar lastungan genomgaende anordnad i
laskanten, exempel bildad genom stansning av laskanten.

| en utféringsform av uppfinningen har lastungans fria ande vid monterat
skarvelement bringats till lasning mot atminstone en sidoprofil, féretradesvis ge-
nom anliggning. En viss styvhet i skarven mellan tva sidoprofiler erhélls aven om
lastungans fria ande inte anligger mot sidoprofilerna, men det basta skarvférban-
det erhalls om lastungans fria ande anligger mot och aven anligger med en viss
kraft mot sidoprofilerna.

| en utféringsform av uppfinningen ar skarvelementet férsett med at-
minstone tva tungor av vilka atminstone en lastungas fria &nde laser den férsta si-
doprofilen och atminstone en lastungas fria &nde Iaser den andra sidoprofilen, dar
lasningen féretradesvis sker genom anliggning. Saledes verkar minst en lastunga
mot varje sidoprofil. Inom ramen f6r denna utféringsform kan aven flera an en
lastunga verka mot en eller bada sidoprofilerna. Detta innebar en 6kad monte-
ringskraft for skarvelementet och resulterar i 6kan styvhet i skarvidrbandet.

| en utféringsform av uppfinningen ar skarvelementet férsett med at-
minstone en spets eller en tagg pa sin fria ande. Denna spets eller tagg syftar till
att forhindra glidning av skarvelementet langs med profilen vid vertikala montage.

Uppfinningen avser aven ett forfarande for att sammanfoga en forsta och
en andra av en kabelsteges sidoprofiler ande mot ande med varandra med ett
skarvelement. Harvid laggs en forsta sidoprofil och en andra sidoprofil mot
varandra ande mot ande varvid en greppkant pa skarvelementet 1aggs 6ver sido-
profilernas forsta langsgaende kanter 6ver den bildade skarven och de bada mot
varandra anliggande andarna. Skarvelementet vrids darefter runt de bada mot
varandra anliggande andarna sa att en laskant pa skarvelementet ansluter till si-
doprofilernas andra langsgaende kanter. Atminstone en lastungas fria &nde pa
skarvelementet bringas till I1&sning mot atminstone en av sidoprofilerna, féretra-
desvis genom anliggning. Forfarandet innebar en enkel, snabb och problemfri

skarvning av en kabelstege.
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| en utféringsform av uppfinningen snapps lastungas fria &nde kring sido-
profilen genom att vara elastiskt deformerbar.

| en utféringsform av uppfinningen deformeras lastungas fria &nde mot si-
doprofilen genom att vara plastiskt deformerbar.

Ett skarvelement enligt uppfinningen kan anvéndas aven vid astadkom-
mande av avgreningar och vertikalkrokar av kabelstegar. Aven kan skarvelement
enligt uppfinningen anvandas vid horisontella och vertikala avvinklingar av ka-

belstegar.

Kort beskrivning av ritningarna
Uppfinningen kommer nu med hanvisningar i anslutning till bifogade rit-
ningsfigurer att narmare beskrivas.
Figur 1 visar en perspektivvy av en skarv vid en konventionell
kabelstege av sexkanttyp.
Figur 2 visar en perspektivvy av ett skarvelement enligt en ut-

foringsform av uppfinningen.

Figur 3 visar en detaljerad perspektivvy av skarvelementet en-
ligt figur 2.

Figur 4 visar en frontvy av skarvelementet enligt figur 3.

Figur 5 visar en andvy av skarvelementet enligt figur 4.

Figur 6 visar en bottenvy av skarvelementet enligt figur 4.

Figur 7 visar en andvy av tva skarvelement enligt uppfinningen

monterade fOr att skarva en kabelstege.

Beskrivning av uppfinningen

Figur 1 visar en forsta kabelstege 101 vilkens sidoprofiler 101a, 101b ar
lagda ande mot ande mot en andra kabelsteges 102 sidoprofiler 102a, 102b for att
den forsta och den andra kabelstegen 101, 102 skall kunna skarvas ihop till en
enhetlig kabelstege 10. Foretradesvis ar sidoprofilernas skarvar 11, 12 placerade
mitt emot varandra pa kabelstegen 10. Samtliga sidoprofiler &r av samma utform-
ning vilken utgdrs av sa kallad sexkanttyp. Sidoprofilerna halls samman pa kon-
stant avstand fran varandra med stegpinnar 13 vilka kan vara exempelvis oval-
pressade eller plana perforerade.
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Figur 2 visar kabelstegens 10 bada skarvar 11, 12 av vilka den férsta
skarven 11 har forsetts med ett skarvelement 21 enligt uppfinningen. Skarvele-
mentet har monterats 6ver skarven 11 genom att en langsgaende greppkant 22 pa
skarvelementet 21 har krokats 6ver sidoprofilernas 101a, 102a férsta langsgaende
kanter 201a, 202a i omradet for skarven 11. Skarvelementet 21 &r vidare forsett
med en laskant 23 vilken ansluter till sidoprofilernas 101a, 102a andra motsatta
belagna langsgaende kanter 211a, 212a. Skarvelementets 21 laskant 23 ar for-
sedd med lasorgan 24, 25 for fixering av skarvelementet 21 mot sidoprofilernas
101a, 102a ytterytor vilka ar véanda inat mot kabelstegen 10.

Figur 3 visar enbart skarvelementet 21 i perspektiv och dar figuren ar or-
sedd med konstruktionslinjer for att tydliggora bockningar av skarvelementet.
Skarvelementets greppkant 22 ar férbunden med skarvelementets laskant 23 ge-
nom ett bagformat eller bockat liv 30. Greppkanten 22 ar férsedd med ett férsta in-
spektionshal 31 genom vilket skarven mellan de bada kabelstegarna kan iakttas vi
korrekt montering av skarvelementet. Ett andra inspektionshal 42, se figur 4, ar
anordnat pa andra sidan greppkanten med samma syfte, det vill sdga att iaktta
skarven mellan de bada kabelstegarna vid montering. Skarvelementets liv 30 ar
forsett med hal 32 fér verktygsstyrning samt jordningshal 33. | dessa jordningshal
33 monteras jordskruvar, ej visade, vilka astadkommer elektrisk kontakt mellan
skarvelementet och respektive sidoprofil. Jordningen med jordskruvar anvands da
kabelstegen och dess skarv ar behandlad med en icke ledande ytbehandling
sasom pulverlack eller liknande. Vid en metallisk ytbehandling, exempelvis varm-
férzinkning, behdvs ingen sadan extra jordning vid skarven utan den allménna
jordningen av kabelstegen racker. Vid bada dessa fall av jordning kommer skarven
att uppfylla kraven for potentialutjamning enligt den internationella standarden IEC
61537 for system fOr kabelrannor och kabelstegar.

Skarvelementet 21 ar forsett med tre stycken forsta forstyvningsorgan 34 i
form av nedpressade rillor i skarvelementet. Skarvelementet ar vidare forsett med
andra foérstyvningsorgan 35 i form av att laskantens 23 fria ande ar bockad langs
hela laskanten med en vinkel pa ungefar 90° nedat i riktning bort fran greppkanten
22.

| den visade utféringsformen ar laskanten 23 férsedd med tva Iasorgan 24,
25 vilka vart och ett ar utformat som en med en fri &nde 36 utformad lastunga vil-
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ken ar integrerad med laskanten genom att vara stansad direkt ur laskanten. Last-
ungans fria ande ar riktad in mot skarvelementets liv 30 och ar i ett vilolage for-
skjuten upp fran laskantens 23 yta.

Figur 4 visar det forsta inspektionshalet 31 och det andra inspektionshalet
42 i skarvelementet 21 genom vilka inspektionshal 31, 42 en montdr kan iaktta
den aktuella skarven vid korrekt montering av skarvelementet. Figuren visar aven
de tva héalen for verktygsstyrningen samt jordningshalen 33. Utféringsformen enligt
figuren ar férsedd med tva Idsorgan 24, 25 vilka bada tva ar bockade sa att de
syns ovanfor laskantens 23 yta. De bada lasorganen flankeras av de forsta for-
styvningsorganen 34 vilka i denna utforingsform ar tre stycken till antalet och av
vilka det mittersta ar belaget vid laget 16r skarven mellan sidoprofilerna for att for-
starka skarvelementet just dar skarven ar belagen.

Figur 5 visar skarvelementet 21 fran &nden med greppkanten 22 och
laskanten 23 férbundna med varandra genom livet 30 som vid monterat skarvele-
ment stracker sig utvandigt kring kabelstegens sidoprofiler. Figuren visar lasorga-
net 24 med dess fria ande 36. Dessutom visar figuren det forsta forstyvningsorga-
net 34 och det andra forstyvningsorganet 35. Skarvelementet 21 ar saledes i hu-
vudsak utformat med en C-form och krokas 6ver sidoprofilerna och fixeras kring
sidoprofilerna med lasorganen 24.

Figur 6 visar skarvelementet 21 fran undersidan varvid kanten pa det
andra férstyvningsorganet 35 ar bockad i férstarkande syfte. Figuren visar lasor-
ganen 24, 25 som ar aningen bockade in mot skarvelementet 21 och vilka lasele-
ment vart och ett ar férsett med spetsar eller taggar 64, 65 pa sin fria &nde vilka
taggar i den visade utféringsformen ar tre till antalet pa varje lasorgan. Taggarna
syftar till att forhindra att skarvelementet glider langs med sidoprofilen vid ett verti-
kalt montage.

Figur 7 visar en andvy av en kabelstege 10 som skarvats med skarvele-
ment enligt den visade utforingsformen. Kabelstegen har skurits av enligt de
streckprickade linjerna sa att dess bada sidor kan visas bredvid varandra. | omra-
det f6r skarven har skarvelementens 21 greppkanter 22 krokats fast kring sidopro-
filernas langsgaende kanter 202a, 202b varvid skarvelementen vridits runt sido-
profilernas motstadende langsgaende kanter 212a, 212b till anliggning mot sidopro-

filerna.
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| den visade utféringsformen enligt figurerna 3-6 ar lasorganen 24, 25
elastiskt utformade sa att skarvelementen 21 snapps pa sidoprofilerna. | andra ut-
féringsformer ar lasorganen plastiskt utformade varvid lasorganen deformeras till
det lage som visas i figur 6. | utféringsformen med de plastiskt utformade lasorga-
nen anvands ett verktyg for att deformera dessa till anliggning enligt figur 6.

Oavsett vilken av dessa utféringsformer av lasorganen som tas i bruk
kommer en anliggning att &ga rum mellan l&sorganens 24, 25 fria andar 361, 362
och sidoprofilernas ytterytor i omradet vid de motstaende langsgaende kanterna
212a, 212b. Lasorganens taggar anligger harvid mot sidoprofilernas ytteryta for att
eliminera glidning. Samtidigt kommer aven den nedersta delen av skarvelemen-
tens liv 301, 302 anligga mot sidoprofilernas ytterytor i omradet vid de motstaende
langsgaende kanterna 212a, 212b.

Utféranden enligt utféringsformer enligt uppfinningen kommer att vara
jamnstarka med konventionella skarvelement vilka lases vid sidoprofilerna genom
ett skruvférband. Vidare kommer lasorganets materialegenskaper vara sadana att
lasorganet uppfyller kraven pa montering och demontering enligt tidigare namnd

standard.
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