Tvastegsgjutning av Littklinkergolv
Beskrivning

Littklinker anvénds inom byggsektorn i en rad olika produkter. Framst som léttklinkerblock.
Tvastegsgjutning av littklinkergolv kan liknas vid platsgjutning av ett littklinkergolv som féar
snarlika egenskaper som prefabricerade littklinkerblock.

Tvastegsgjutning av littklinkergolv ger ett hallbart och miljoanpassat underlag for golv. Detta
kan jamstédllas med annan isolering med undantag for att det har en storre stabilitet och
flexibilitet. Det Oppnar ocksa upp for nya 1osningar kring installation av golvvirme och
anvindning av olika golvmaterial. I méanga fall elimineras ocksa behovet av gjutning av
armerade betonggolv.

Denna metod for tvastegsgjutning av littklinkergolv har tagits fram for att skapa ett homogent
och stabilt material med likartade egenskaper oavsett var det utfors. Littklinkergolvet gjuts i
tva etapper. Detta skapar ett isoleringsunderlag eller undergolv som har stora fordelar jamfort
med annan traditionell isolering.

Littklinkern binds samman med tva olika blandningar av sluring (blot kalkcement och sand).
Blandningen gors i samband med utforandet. Sluringen och littklinkern blandas i en
betongpump i ett steg fore det pumpas in pa golvunderlaget. Blandningen av
sluring/klinkermassan i det forsta av de tva gjutskikten skall utforas i samband med en
utpumpning. Detta fOr att undvika separation av materialen och for att inte lattklinkern skall
hinna suga at sig for stora mingder vitska. Om littklinkern hinner suga at sig for mycket
vitska minskar den i volym och virmeisoleringsforméagan forsamras. Pa det forsta gjutskiktet
eller undergjutningen lidggs sedan en toppgjutning som har storre andel cement och sand {or
okad tryckhallfasthet.

Ett golv som gjutets enligt denna tvastegsmetod dr diffusionsoppet och har goda
isoleringsegenskaper. Det &dr ocksa ett sdkrare isoleringsalternativ mot skadedjur, svamp och
vixter jaimfort med andra pa marknaden forekommande alternativ eller léttklinker i 16s form.
Eftersom littklinker vid kontakt med vétska kan krympa i volym upp till 30% &r denna
konstruktion att foredra jamfort med ldttklinker i 16s form eftersom det redan har stabiliserats
till en fast form. Samtidigt blir detta en isolering som létt gar att ta bort om det behdver goras
ombyggnation, renovering eller fordndringar av en konstruktion. Det &r helt och hallet ett
naturmaterial som kan ateranvindas. Med ett littklinkergolv elimineras riskerna for eld. Det
minskar ocksa riskerna for mogel eller bakterieutveckling eftersom fukt inte binds in i en
konstruktion. Det innehaller ingen formaldehyd eller radon, inte heller nagra
allergiframkallande &mnen.

Att dela upp gjutningen i tva faser skapar flera férdelar. Dels blir isoleringsformagan storre
jamfort om det enbart skulle gjutas i en omgang. Det dr ocksa léttare att ligga ut stora
volymer littklinkersluring om man inte behdver tinka pa att man skall skapa ett perfekt jamt
resultat. Nir sedan toppgjutningen ldggs pa dr det mycket mindre material som behover
hanteras.

Lattklinkergolv innebér laga kostnader for lagring, transporter och arbete. Det lampar sig
frdmst som isolering av golvbjilklag.



Byggprocessen

Underlag
Ett kapilldrbrytande underlag av tvittad singel eller makadam. Underlaget behOver inte vara
helt avjamnat varfor det gar att anpassa till naturliga ojamnheter i marken.

Undergjutning

Denna gjutning bestér i huvudsak av littklinker och en mindre méngd sluring som blandas i
samband med utférandet. For att fa en sa homogen och god produkt som mgjligt ar flera
taktorer viktiga. Faktorerna dr sammanséttningen av sluring i forhallande till méngden
lattklinker, Det &r dven tiden fran det att ldttklinkern blandas till att den ligger pa som fardigt
golvunderlag, samt temperaturen och fuktigheten i lokalen dér det utfors. For att fa en jamn
och hog kvalitet krivs det dérfor att arbetet utfors enligt en kvalitetsstandard.

Undergjutningen utfors till en niva upp till ca 2 — 3 cm under férdigt golv. Hallfasthetsmissigt
ar det nagot svagare &n lattklinkerblock. Underlag och undergjutning behover inte vara
avjamnade varfor det sparar arbetstid. Undergjutningen bildar dock ett fast underlag att ga pa.
Undergjutningen rakas ut till sin niva och behover inte skuras eller pa annat sitt ytbehandlas.
Att dela upp gjutningen i tva moment gor ocksa att eventuella krympningar eller rorelser i
golvet stabiliseras.

Toppgjutning

Detta ir en betydlig fetare gjutning med léttklinker och en storre andel kalkcement och sand.
Denna toppgjutning kan liknas vid ett mellanting mellan ytan pa ett littklinkerblock och en
putsad yta. Eftersom detta &r ett mindre lager kan det blandas pa plats utan betongpump.
Forhallandet mellan tid, temperatur och sammanséttningen av blandning av ldttklinker och
sluring &r i detta fall inte lika kénslig. Denna toppgjutning &r ett justeringslager for att skapa
en jaimnare yta och storre héllfasthet. Lattklinkergolvet efter toppgjutning utgor ett fardigt
underlag for ett golv. Det fungerar ocksa som ett utmérkt och odmt underlag under en
byggprocess.

Golv/efterbearbetning

Lattklinkergolvet enligt tvastegsgjutningstekniken bildar ett fast underlag som lampar sig for
montering. Detta Oppnar upp for et flertal nya anvandningsomraden. Exempelvis dr det idag
svart att kombinera golvvirme med trigolv. P4 ett lattklinkergolv kan golvvarmeslingor
skruvas fast. Likasa kan golvreglar fistas. Luftrummet mellan reglarna och virmeslingor fylls
med sand. Sanden gor att det blir direktoverforing av virme utan luftspalter till ett ovanpa
spikat bradgolv. Pa ett liknande sitt kan man gora med flytande golv men da utan golvreglar.
Om man Onskar ett stengolv kan det laggas med rorelsefog, alternativt att golvet forstérks
med ett lager armerad betong.
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