Tviéstegsgjutning av ldttklinkergolv
Sammandrag

Uppfinningen avser bade ett forfarande att platsgjuta littklinker och en anordning — ett
littklinkergolv gjutet i tvé steg.

Forfarande — mobil tillverkning av lattklinkersluring

Forfarandet kan liknas vid en mobil betongfabrik avsedd for tillverkning av littklinkersluring.
Torr cement och sand blandas, darefter tillf6rs vatten och bildar vad som kallas sluring. Till
denna sluring tillfors lattklinker. Dosering och av olika forhallanden mellan cement och sand
kan stéllas in. Likasad méngden vatten och slutligen hur mycket littklinker som skall tillforas.
Alla ingéende material kan dérfor kontinuerligt inbordes justeras. Inblandningen av de olika
ingdende materialen styrs av de krav p4 hallfasthet som stills. Efter blandning av de ingdende
ingredienserna pumpas littklinkersluringen ut med betongpump.

I den mobila anldggningen finns ett utrymme fér forvaring av torr cement och sand. Det finns
vidare en tank for vatten. Littklinker hanteras i bulkform och forvaras dven det i denna
mobila anldggning.

Anordning — tvdstegsgjutning av golv i utrymme med avgridnsade viaggar

Golvet gjuts i tvd steg. 1. En undergjutning med liten mingd bindemedel (sluring).
Undergjutningen ar pords och har goda isolerande och drinerande egenskaper. 2. En
toppgjutning med storre méngd sluring for hogre tryckhalifasthet och jaimnare ytstruktur. I
toppgjutningen finns det mojlighet att gjuta in el, virmeslingor och vattenledningar. Med en
undergjutning gor det att snabbt och effektivt kunna gjuta utan krav p slutfinish och exakthet.
I samband med toppgjutningen sker en avjimning och kompensation fér krympning och
skador i samband med installationer eller annat byggnadsarbete. .

Anordning tvastegsgjutning av platta pi marken

Tekniken kring tvéstegsgjutning kan dven tillimpas for att grundligga en platta pa marken.
Formning sker med traditionella formmaterial eller formpaneler. Golvet/plattan gjuts med ett
starkare material som underlag f6r inner- och ytterviiggar. Inblandning av cement i sluringen
dr da storre samtidigt som den totala mingden sluring sven 6kas. Forfarandet med mobil
tillverkning av lattklinkersluring gor detta mojligt. Det gar didrmed att kombinera en
undergjutning som ar starkare under de bérande sektionerna och svagare dir det finns ligre
krav pa tryckhallfasthet. For att minska risker for sittningar och sprickbildning skall de delar
av golvet/plattan som utgor ytterviggarna vara armerade. .

Ett lattklinkergolv gjutet enligt detta férfarande r létt, dranerande, lastreducerande,
brandskyddande, har goda isoleringsegenskaper, 4r billigt och vil miljéanpassat. Det 4r dven
ett effektivt skydd mot skadedjur och moglar inte. Det innebir ocks att flera arbetsmoment
rationalisera bort i férhéllande till traditionella gjutningstekniker.
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