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KRAV

1. En kylanordning innehallande ett flertal flodeskanaler
féor transport av ett kylmedel, kdnnetecknad av att

- anordningen innefattar ett forsta (2; 40; 50) och ett andra (1;
42; 54) strangpressat stycke, vilka ar sammanfogade,

- det forsta strangpressade stycket innehaller ett flertal spar (21;
53) som har inre vdaggar (21a — b),

- det andra strangpressade stycket innehaller ett flertal
langstrackta utskjutande element (8; 56) som har yttre vaggar
(10a — b) och stracker sig in i sparen hos det forsta stycket, och
- de utskjutande elementen och motsvarande spar ar utformade
sa att atminstone en flodeskanal (30; 70) bildas mellan den inre
vaggen hos sparet och den yttre vdggen hos motsvarande ut-
skjutande element.

2. Kylanordningen enligt krav 1, varvid férhallandet mel-
lan hdjden (h) och bredden (w) hos flédeskanalerna (30) &r mer
an 5, foretradesvis mer an 8 och alira mest féretradesvis mer an
10.

3. Kylanordningen enligt krav 1 eller 2, varvid bredden
(w) hos flédeskanalerna &r mindre an 10 mm, foretradesvis
mindre an 5mm och ytterligare mest foretradesvis mindre &n
2mm.

4, Kylanordningen enligt nagot av tidigare krav, varvid
det forsta (2; 40; 50) och det andra (1; 42; 54) strédngpressade
stycket ar sammanfogade medelst tdtande fogar (28a - b).

5. Kylanordningen enligt nagot av féregaende krav, var-
vid det forsta (20; 40; 50) och det andra (1; 42; 54) strangpres-
sade stycket har sammanfogas medelst friktionssvetsade fogar.
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6. Kylanordningen enligt nagot av foregaende krav, var-
vid anordningen ar tillverkad av aluminium eller av en alumini-
umlegering.

7. Kylanordningen enligt nagot av féregaende krav, var-
vid de yttre andarna (14) hos de utskjutande elementen (8) och
botten (26) hos sparen ar utformade for att ga i ingrepp med
varandra och pa sa séatt kylsvetsa styckena till varandra.

8. Kylanordningen enligt nagot av féoregaende krav, var-
vid de utskjutande elementen (8) och de motsvarande sparen
(21) ar utformade sa att en kanal (30) bildas pa var sida om det
utskjutande elementet mellan vaggarna hos det utskjutande
elementet och sparet.

9. Kylanordningen enligt nagot av féregaende krav, var-
vid atminstone en av de inre (21a — b) och de yttre (10a - b)
vaggarna ar forsedda med kylfenor (12).

10. Kylanordningen enligt nagot av féregaende krav, var-
vid anordningen ar en vatskekylare anpassad att kyla elektro-
nikkomponenter.

11. Anvandning av kylanordningen enligt nagot av kraven
1 — 9 for att kyla elektronikkomponenter.

12. Anvandning av kylanordningen enligt nagot av kraven
1 -9 i en varmevaxlare.

13. En metod for att tillverka en kylanordning innehallande
ett flertal flédeskanaler for transport av ett kylmedel, varvid me-
toden innefattar:

- ett forsta stycke (2; 40; 50) innehaéllande ett flertal spar (21;
53) och som har inre vaggar (21a — b) tillverkas medelst stréang-
pressning,
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- ett andra stycke (1; 42; 54) innehallande ett flertal langstrack-
ta utskjutande element (8; 56) som har yttre vaggar (10a — b)
tilverkas medelst strangpressning, varvid de utskjutande ele-
menten ar utformade for att passa i sparen hos det férsta styck-
et sa att atminstone en flédeskanal bildas mellan den inre vag-
gen av sparet och den yttre vdggen hos motsvarande utskjutan-
de element, och

- de tva styckena sammanfogas sa att ett flertal flédeskanaler
bildas mellan sparen och de utskjutande elementen.

14. Metoden enligt krav 13, varvid det forsta och det
andra stycket sammanfogas medelst friktionssvetsning.

15. Metoden enligt krav 13 eller 14, varvid de utskjutande
elementen och sparen fixeras till varandra medelst kallsvets-
ning.
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